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1 K tomuto navodu

1 K tomuto navodu

1.1 Informace k navodu

Tento navod obsahuje vSechny informace pro efektivni a

bezpetné pouzivani stroje v souladu s jeho uréenim.

e Tento navod musi byt stale pfistupny vS8em osobam, které
na stroji a se strojem pracuji.
Prectéte si navod pfed uvedenim stroje do provozu.

e Navod je soucasti stroje. Pokud dojde ke zméné majitele
stroje, musi mu byt pfedan tento navod.

V pfipadé potfeby mizete pozadat o dalsi exemplare.

Za 8kody, které by vznikly nedodrzovanim tohoto navodu,
spoleénost Vogelsang neruci.

1.2 Nazvy

Definice Eerpaciho agregatu: Eerpadlo s rotujicimi pisty, které je
pfipojeno k pohonu pomoci konzole.

U nékterych pojmu se pouzivaji zobecnéné nazvy:

Cerpaci agregat = éerpadlo s rotujicimi pisty nebo stroj
Kapalina = médium nebo provozni latky

1.3 Konvence grafického usporadani

1.3.1  Vystrazné pokyny

A NEBEZPECI!

.Nebezpedi“ oznaduje nebezpecénou situaci, ktera bez-
prostifedné vede k usmrceni nebo tézkému zranéni.

AVYSTRAHA!

»Vystraha“ oznacuje nebezpecnou situaci, ktera muze vést
k usmrceni nebo téZkému zranéni.

A VAROVANI!

,varovani“ oznacuje moznou nebezpecnou situaci, ktera maze
vést k lehkému az stfedné tézkému zranéni.

0000083001 - 001 - CS 7
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POZOR!

.Pozor“ oznacuje situaci, ktera mize vést k vécnym a ekolo-
gickym Skodam.

1.3.2 Symboly
Symbol Vyznam

Pokyny pro aplikaci a uzite€né informace

Upozornéni k ochrané Zivotniho prostredi

Upozornéni k nastroji

X © =

1.3.3 Obrazky

Obrazky v tomto navodu slouzi k porozuméni a znazornéni.
Pokud jsou pfilozeny originalni vykresy, jsou Udaje a znazornéni

v nich zavazné. V pfipadé odliSnych udaji maiji pfednost ori-
ginalni vykresy pfed obrazky v tomto navodu.

1.4 Dodané dokumenty

Za soucast tohoto navodu jsou povazovany pfilozené nebo jme-
nované dokumenty a podklady. Pokyny v téchto dalSich
platnych dokumentech se musi respektovat a dodrzovat.

Pokud nemate pfistup k souvisejicim dokumentim, obratte se
na servis.

1.5 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je ur€en nasledujicim osobam:

8 0000083001 - 001 - CS
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Osoba zodpovédna za zafizeni (provozovatel)
Montér, instalatér

Operator

Servisni personal

Kvalifikace personalu
Cinnosti popsané v tomto navodu smé&ji provadét pouze osoby,

e které byly pro pfislusné €innosti vySkoleny a maiji potfebné
znalosti.

e které jsou informovany o moznych nebezpecich pfi
zachazeni se strojem.

Kvalifikace pro zvlastni €innosti

e Preprava a pfekladani: jefabnik a fidi¢ vysokozdvizného
voziku s pfislusnym opravnénim

e Prace na elektrickém zafizeni: odborny personal s elektro-
technickou kvalifikaci

e Prace na hydraulickém zafizeni: odborny personal v oboru
hydrauliky

e Pfipojeni a kontrola bezpeénostnich zafizeni: odborny per-
sonal (napf. mechanici, zamecnici, technici nebo personal
se srovnatelnym vzdélanim)

Jestlize jsou k provedeni praci potfebné dalSi kvalifikace nad
tento ramec, jsou uvedeny v pfislusné kapitole.
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2 Bezpecnost

2 Bezpecnost

i - Upozornéni

e Dodrzujte vdechny bezpecénostni pokyny v tomto
navodu a souvisejicich platnych dokumentech.
Jejich respektovani slouzi Vasi vlastni
bezpecnosti.

e Zpozorujete-li ndpadné jevy v souvislosti
s bezpec&nosti dodaného produktu, obratte se
prosim neprodlené na:
produktsicherheit@vogelsang.info

21 VSeobecné bezpecénostni informace

211 Pouzivani v souladu s uréenym ucelem

Cerpaci agregat se sklada z &erpadla s rotujicimi pisty, pohonu,
jednotky pro pfenos energie, konzoly a volitelného doplfikového
vybaveni.

Cerpadlo s rotujicimi pisty je samonasavaci objemové éerpadlo,
uréené pro ¢erpani vodépodobnych az vysokoviskéznich médii.

Médium muze byt chemicky neutralni, kyselé nebo zasadité.
MUze obsahovat pevné latky a/nebo plynové vméstky.

Cerpadlo je dimenzovano pro dopravované médium podle
Udajt zakaznika.

Pokud ¢erpadlo nebylo dimenzovano pro konkrétni pouziti nebo
se ma Cerpat jiné médium: Nechte firmou Vogelsang zkontrolo-
vat, zda jsou vlastnosti ¢erpadla vhodné pro dopravované
meédium ve vztahu k materialu a fluidni skupiné. Pfipadné musi
byt pfipojovaci pfiruby nebo celé Cerpadlo dimenzovany znovu.

Kromé udaju v této kapitole se musi dusledné dodrzovat Udaje
v kapitole ,Technické udaje“. — 5 Technické udaje.

10 0000083001 - 001 - CS
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21.2 Predvidatelné chybné pouziti

Nasledujici ¢innosti jsou v rozporu s uréenym ucelem:

0000083001 - 001 - CS

Cerpadlo se provozuje pod vlivem kavitace'.

Cerpadlo se pouziva v potravinaiském pramyslu bez
prezkouseni specialnich hygienickych pozadavkd na Cerpa-
dlo.

Cerpadlo se pouziva jinak, nez je popsano v kapitole
,Pouzivani v souladu s uréenym ucelem®.

Nejsou dodrzovany bezpec€nostni pokyny uvedené v tomto
navodu.

Cerpadlo je obsluhovano nezaskolenym nebo neinstruo-
vanym personalem.

Pfedepsané udrzbové a kontrolni prace nejsou provadény
ve stanovenych Ihitach.

Cerpadlo je neodborn& zménéno nebo piestavéno.

Neni vylou€eno Cerpani proti uzavienym uzaviracim
zafizenim.

Cerpadlo se pouziva v prostfedi s nebezpeéim vybuchu.

Vyrobce neruci za Skody, které vyplyvaji z pouzivani v rozporu
s urCenym ucelem.

1)

Kavitace oznacuje vytvarfeni a zanikani dutin v kapalinach vyplnénych parou nebo
plynem. To zpUsobuje hluk a poSkozeni erpadla.

11
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2.2 Odpovédnost provozovatele

Stroj se pouziva v priimyslové oblasti. Proto podléha provozo-
vatel stroje mistnim legislativnim pfedpisim k bezpec¢nosti
prace a k ochrané Zivotniho prostiedi.

Provozovatel musi dbat na to,

e aby byl stroj neustale v technicky bezvadném stavu.
aby stroj byl provozovan pouze v ramci technickych limitd.
e aby byly dodrZzovany a dokumentovany vdechny intervaly
udrzby pfedepsané v tomto navodu.
e aby byly dodrzovany instrukce v tomto navodu.

Kromé toho musi provozovatel

¢ informovat personal o vlastnostech a provozni teploté
média a rovnéz o nebezpecnych latkach , napf. v pro-
voznich latkach a pfijmout pfisluSna ochranna opatteni.

e stanovit, které osoby jsou opravnény ke konkrétnim ¢innos-
tem na stroji.

e dbat na to, aby v8echny osoby, které se strojem zachazeji,
e byly pro pfislusné €innosti vySkoleny.
* informovany o moznych nebezpecich pfi zachazeni se

strojem.

®  Upozornéni

VyuZzijte moznosti k proskoleni Vaseho personalu
spole¢nosti Vogelsang.

12 0000083001 - 001 - CS
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2.21 Osobni ochranné pomucky
Personal by mél mit k dispozici nasledujici osobni ochranné

0000083001 - 001 - CS

pomucky:

Ochranné
pomiucky

-
s

Vyznam

Ochranné bryle

Ochranna pfilba

Chranice sluchu

Ochranné rukavice

Bezpec€nostni obuv

2 Bezpecnost

13
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2.3 Bezpeénostni pokyny

2.3.1 Bezpeénostni pokyny k uréitym provoznim fazim

Preprava

Pro pfekladani a pfepravovani vyuZivejte pouze vhodny
personal, — Cilova skupina.

Respektujte hmotnosti a rozméry, — Vykres.

Ke zvedani a pfemistovani tézkych dilu pouzivejte jen zve-
daci prostfedky, které jsou dimenzovany pro hmotnost
pfepravnich jednotek.

e Pfed zvedanim stroje vezméte v uvahu tézisté stroje.

o P¥i pfepravé stroj zajistéte proti posunuti, pfevraceni a
padu.

e PouZivejte pfedepsané uvazové body.

Montaz

14

Montazni prace smi provadét pouze odborny personal.

Ke zvedani a premistovani tézkych dili pouzivejte
odpovidajici zvedaci prostiedky.

PouZivejte jen zvedaci prostredky, které jsou dimenzovany
pro danou hmotnost.

0000083001 - 001 - CS
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Provoz

Pfed zaCatkem prace se seznamte se vSemi zafizenimi,

ovladacimi prvky a funkcemi stroje.

Stroj provozuijte teprve tehdy,

e kdyz jsou funkéni vSechna ochranna a bezpecénostni
zarizeni.

e kdyzZ je vylougen pfistup k nebezpeénym oblastem.

Vyvaruijte se vSech rizikovych zplsobu prace z hlediska

bezpecnosti.

Udrzba

Provadéjte pfedepsané udrzbaiské prace ve stanovenych
[hatach.

Pfed zahajenim veskerych udrzbarskych praci a oprav stroj
vypnéte.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily nebo dily
schvalené spolecnosti Vogelsang.

Nahradni dily namontujte odbornym zplsobem.
Demontovana bezpecnostni zafizeni po skon&eni praci
znovu namontujte a zkontrolujte.

15
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2 Bezpecnost

Poruchy

e V pfipadé poruchy ihned zastavte stroj.
e Poruchy ihned odstranujte.

Likvidace odpadu

e Zbytky média, Skodlivé latky a vyménéné dily roztfidte
podle druhu a zlikvidujte ekologickym zpisobem.

e Pfi manipulaci s médiem dodrZujte bezpecénostni pfedpisy
platné pro danou latku.

¢ Vyvarujte se kontaktu se Skodlivymi latkami. Pouzivejte
vhodny ochranny odév.

16 0000083001 - 001 - CS
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2 Bezpecnost

2.3.2 Bezpecnostni pokyny pro konkrétni druhy nebezpeci

Elektricka energie

e Prace na elektrickych zafizenich svéfujte pouze
odbornikiim s elektrotechnickou kvalifikaci.

e V pfipadé poruchy elektrického napajeni stroj nebo zafizeni
ihned vypnéte.

Oleje, tuky, chemické latky

e P¥i manipulaci s oleji, tuky a jinymi chemickymi latkami
dodrzujte bezpecnostni pfedpisy platné pro danou latku.

e P¥i zachazeni s horkymi nebo zdravi Skodlivymi provoznimi
nebo pomocnymi latkami a rovnéz s médiem noste vhodny
ochranny odév.

e Oleje, tuky a jiné chemické latky zlikvidujte ekologickym
zpusobem.

Tézké dily

e Ke zvedani a pfemistovani tézkych dili pouzivejte
odpovidajici zvedaci prostfedky a nastroje.

Zvlastni okolni podminky

Tepla obdobi

e Kdyz dojde k soubéhu prostoju a teplych obdobi, mlze
v uzavienych potrubnich vedenich dochazet ke kvasnym
procesum. Vlivem plynu, ktery pfitom vznika, se maze silné
zvysit tlak v Cerpadle. ZvySeny tlak mize vést k poSkozeni
Cerpadla a v nejhorsim pfipadé zplsobit zranéni. Pro
ochranu proti kvasnym procestum ¢erpadlo vyprazdnéte.
Pfed uvedenim do provozu znovu napliite kapalinu.

Nebezpeci mrazu

e PFi mrazu miaze médium v ¢erpadle zmrznout. To mize mit
za nasledek poskozeni ¢erpadla. Pro ochranu proti mrazu
Cerpadlo vyprazdnéte. Pfed uvedenim do provozu znovu
naplnte kapalinu.

Prestavba a nahradni dily
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2 Bezpecnost

e Prestavby nebo upravy stroje jsou pfipustné pouze po
dohodé s firmou Vogelsang.

e Smi se pouzivat pouze dily pfisluSenstvi a nahradni dily,
které jsou schvaleny firmou Vogelsang. Za Skody nastalé v
disledku pouziti jinych dilt nepfejima spole¢nost Vogel-
sang zadnou odpovédnost.
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2.4.1

2 Bezpecnost

Nebezpecéné oblasti

Cerpaci agregat

0000083001 - 001 - CS

Obr. 1: Nebezpecné prostory

1 Vpust resp. vypust 2 Remenovy pohon
Cerpadla

Cerpaci agregéat se smi uvést do provozu, pouze pokud jsou
splnény nasledujici podminky:

o P¥ipoje Cerpadla a pruzna potrubni vedeni nebo hadice jsou
pfipojeny na vpusti a vypusti.
e Odkryté femeny a femenice jsou chranény krytem femene.

Je-li stroj v provozu, mohou byt jeho povrchy velmi horké.
Abyste pfedesli riziku popaleni, nechejte stroj pfed udrzbou
vychladnout na okolni teplotu a pouzivejte ochranné rukavice.

19
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2 Bezpecnost

2.5 \Vystrazné a bezpecnostni nalepky

Na stroji se nachazeji rizné vystrazné a bezpecénostni nalepky
(objednaci Cisla a popis, — seznam nahradnich dil().

i - Upozornéni

e Respektujte nalepky na stroji.

e Nalepky udrzujte v Citelném stavu a neodstranuijte
je.

e Chybégjici nalepky nahradte.

Kvuli objednavkam se obratte na servis.

Dil Nalepka Popis
VAU.133 Pfed uvedenim stroje do provozu si prectéte
é m navod k obsluze.
VAU.138 Umisténi nadrzky u tésnici komory s nadrzkou
P : na tésnici kapalinu

VAU.137 ZVLASTNI tasnicl Upozornéni: Tato nalepka je k dispozici pouze
kapalina: v pfipadé, Ze je specifikovana a pouzita
ZVLASTNI tésnici kapalina.

VAU.137.CS]
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3 Systémové predpoklady

3 Systémové predpoklady
3.1 Bezpecénostni zarizeni

Odstaveni v pripadé nouze

Na zakladé smérnice 2006/42/ES (smérnice o strojich) musi byt
pro odstaveni v pfipadé nouze k dispozici zafizeni nouzového
zastaveni (napf¥. tlaCitko nouzového zastaveni).

Vypnuti v pfipadé nouze

Pro vypnuti v pfipadé nouze musi byt k dispozici zafizeni nou-
zového zastaveni (napf. hlavni vypinac nebo servisni vypinac s
funkci nouzového zastaveni).

Servisni vypinaé

V bezprostfedni blizkosti pohonu se musi instalovat servisni
vypinaC. Po aktivaci musi tento vypina¢ uvolnit energii a tim
vylou€it ne¢ekany rozbéh stroje. Servisni vypina¢ a hlavni
vypina¢ se musi vypnout na kazdém polu.

3.2 Trubkové/hadicové vedeni

VSeobecné pozadavky

®  Upozornéni

Cerpadlo s rotujicimi pisty Ize pouzit stacionarné nebo
mobilné.

e Stacionarni: Montaz do pevného potrubniho
vedeni

e Mobilni: Montaz do pruzného potrubniho nebo
hadicového vedeni

e Vyhradné firmou Vogelsang doporuceny pramér
potrubniho/hadicového vedeni (— rozmérovy vykres),
tloustky stén a materialy. Material tésnéni musi byt kompa-
tibilni s médiem.

e Aby se zabranilo zvySenému opotiebeni rotujicich pistl a
skfiné Cerpadla, dbejte, aby se do potrubniho/hadicového
vedeni nedostavala cizi télesa (kaminky, zbytky dfev atd.).

e Zaijistéte té€snost a volny pratok. Pozor! Pozitivni objemova
Cerpadla nesméji Cerpat do uzavieného potrubniho/hadi-
cového vedeni.
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3.3
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Saci potrubi

Na ochranu pred vysokymi tlakovymi ztratami a kavitaci dbejte
pokyn( k instalaci sacich potrubi:

Maximalni saci vySka je 8 m. Pfi tom plati vySkovy rozdil
tujte Cistou pozitivni saci vySku NPSH (Net Positive Suction
Head).

U saciho potrubi pfilis malého praméru se snizuje
maximalni saci vyska o tlakovou ztratu zpisobenou tfenim
v potrubi. V tomto pfipadé je nutny vypocet ze strany
spole¢nosti Vogelsang.

Saci potrubi pfili§ malého priméru mize zhorsit savost
Cerpadla. Pozor, hrozi nebezpeci kavitace!

Saci potrubi s délkou nad 30 m se musi instalovat ve sméru
toku se spadem o hodnoté minimalné dvojnasobku prameéru
potrubi. Tim se zajisti, aby se potrubi nemohlo upiné
vyprazdnit.

Saci pFipojky instalujte vzestupné, aby po vypnuti zistala v
Cerpadle kapalina.

Vytlaéné potrubi

Na vytlaéné strané pouzivejte jen vysokotlaka vedeni:

e do jmenovitého praiméru DN 150: potrubni/hadicova
vedeni PN 16 bar

e od jmenovitého praiméru DN 200: potrubni/hadicova
vedeni PN 10 bar, kromé pfipadu, kdy je vystupni tlak
Cerpaciho zafizeni = 10 bar

Vytlacné pfipojky instalujte vzestupné, aby po vypnuti

zUstala v ¢erpadle kapalina.

Monitorovaci zarizeni

Cerpadlo muze byt vybaveno rtiznymi volitelnymi kontrolnimi
zafizenimi. Kontrola se provadi mechanicky nebo elektricky.

Kontrolovat Ize nasledujici stavy:

Tlak
Teplota
Pratok
Hladina
Otacky

Cerpadlo musi byt vybaveno minimalné kontrolou tlaku a kont-
rolou béhu nasucho. Pokud neni erpadlo expedovano s témito
zarizenimi, museji byt zajisténa ze strany stavby.
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3.31 Kontrola tlaku

3 Systémové predpoklady

®  Upozornéni

Pokud dojde k pfekroceni diferenéniho tlaku, mohou

dily stroje prasknout a médium vystfiknout ven.
Maximalné pfipustny diferencni tlak — Technické
udaje.

Kvuli ochrané se musi Cerpadlo zaijistit proti pretlaku.

K jisténi Cerpadla mohou byt v zavislosti na druhu pohonu
naplanovana napfiklad nasledujici zafizeni:
e Elektricky pohon
e Vypinani tlakovym spinatem
e Spojka proti pretizeni
e Pretlakové ventily
e Hydraulicky pohon
* Tlakovy omezovaci ventil
e Pohon vyvodovym hfidelem
e Spojka proti pretizeni

Kontrola tlaku v potrubi

Nikdy se nesmi Cerpat do uzavieného potrubi. V takovém

pfipadé by vznikly vysoké tlaky, které by mohly zni¢it tésnéni

hfidele Cerpadla, téleso Cerpadla nebo potrubi.

Zafizeni pro kontrolu tlaku v potrubi je k dostani na prani.

3.3.2 Ochrana proti béhu nasucho
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Bézi-li Cerpadlo nasucho, mohou se téleso Cerpadla, pfipojky

nebo potrubi zahfat na velmi vysokou teplotu.

Na ochranu pfed pfiliSnym zahfatim povrchi musi byt zajisténa

kontrola béhu nasucho, napf. pomoci

e kontroly teploty (snimac teploty)
e méreni vysky hladiny
e meérfeni pratoku
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3 Systémové predpoklady

3.4 Hnaci systémy
3.4.1 Elektricky pohon

Elektrické pripojeni

U Eerpadla s rotujicimi pisty a elektromotorem je nutno dbat

nasledujicich bodu:

e Elektrické napajeni musi vyhovovat parametrim motoru.

e Aby se dalo realizovat vice zmén sméru otaceni a Spicek
zatizeni béhem kratké doby, museji byt pfivodni vedeni a
jeho jisténi dostatec¢né dimenzovany.

e Schéma instalace kabell se nachazi na vnitini strané vika
svorkové skiiné motoru.

e Teplotni snimacC elektromotoru vybaveny termistorem s
kladnym teplotnim koeficientem se musi pfipojit na k tomu
uréené svorky fidici jednotky ¢erpadla, na PTC spoustéc
nebo na frekvenéni méni¢ s PTC vstupem (kazdy k dostani
na pfani).

Pozadavky na spinaci pristroje

Pohony pro Cerpadla a rozmélfovace firmy Vogelsang jsou kon-
cipovany pro velmi tézky rozbéh. Z toho pak vyplyvaji pro elek-
trickou hnaci techniku nasledujici pozadavky:

Frekvencéni ménicé

Pro zvladnuti velmi téZkého rozbéhu firma Vogelsang
doporucuje frekvencni ménic s nasledujicimi vliastnostmi:

e Typ pfistroje pro konstantni tocivy moment
e Pretizitelnost: 200 % na 3 s, 150 % na 60 s
e Bezsnimacovy vektorovy rezim (Open Loop)
¢ Realizovatelna identifikace motoru (Autotuning)
e Doba rampy pro:
e Doba rozbéhu: 2,0 s
e Brzdnadoba: 2,0 s
Softstartér

e Doporuceno dimenzovani od 11 kW jmenovitého vykonu
Doporuceno tfifazové provedeni
Je nutno zohlednit pomér rozbéhového proudu pohonu.
Rozbéhovy proud muze €init napf. 9-nasobek jmenovitého
proudu. P¥i vice nez 20 spusténich za hodinu pro t,ozbshmax
(maximalni doba rozbéhu) = 1 s mohou vzniknout i pfedi-
menzovani >2 x |y (jmenovity proud).

¢ Rozbéhova rampa softstartéru musi byt nastavitelna v roz-
sahu < 800 ms.
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3 Systémové predpoklady

Vykonové spinace a stykace

e Veskereé vykonové spinace a stykace je nutno dimenzovat
minimalné pro kategorii uziti AC-3.

e Pro pfimo zapojeny reverzni chod se musi aplikovat
rezim AC-4.

e U motorovych jisti€l pouzijte co nejvyssi série s nizkym
proudovym nastavenim.

¢ Nedoporuduje se pouziti rozbéhu hvézda-trojuhelnik.

Shoda spinacich pristrojt

o Veskeré spinaci pfistroje v zatéZovém obvodu pohonu
(napf. motorové jistiCe, vykonové stykace, softstartéry) je
nutno dimenzovat pro provoz pohonu tfidy IE3.
Renomovani vyrobci pouzivaji pro oznaceni spinacich
pfistroja pojmy IE3 ready nebo IE3 conform

3.4.2 Vyrovnani potencialu

Vyrovnani potencialu je nutno provést podle normy EN
60204-1. To znamena, ze musi byt vSechny kovové dily stroje
nebo zafizeni navzajem elektricky vodivé spojeny, resp. spo-
jeny s provoznim uzemnénim.
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4 Popis vyrobku
4.1 Prehled

Cerpaci agregat se sklada z nasledujicich souéasti:

Obr. 2: Prehled soucasti

1  Kryt femenu 4 Pripoj Cerpadla
2 Elektromotor 5 Cerpadlo s rotujicimi
3 Konzole pisty

4.2 Funkce

Cerpadlo s rotujicimi pisty je pozitivni samonasavaci objemové
Cerpadlo, ur€ené pro dopravovani ruznych kapalin.
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4.3 InjectionSystem
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4 Popis vyrobku

Obr. 3: Princip &erpani

Princip Cerpani je zalozen na dvou protibézné rotujicich
pistech. Rotujici pisty jsou namontovany na dvou synchronizo-
vanych hfidelich. Diky rotaénimu pohybu pisti je médium na
saci strané nasavano a dopravovano do Cerpaci komory.

V dal8im rotaénim pohybu je pak médium uzavieno v dutinach
mezi rotujicimi pisty a skfini Cerpadla a opét odvadéno na
vytlacné strané.

Smér dopravovani Ize obratit.

InjectionSystem oznacuje specialni tvar poloskofepiny skfiné
pro optimalizaci pInéni.

U provedeni InjectionSystem jsou cizi télesa vtahovana pfimo
do otevirajicich se dopravnich prostor ¢erpaci komory a dopra-
vovana dale k vypusti ¢erpadla.

Navic se u provedeni InjectionSystem zvétSuje interni utésnéni
Cerpadla.
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Obr. 4: InjectionSystem
1 Injection S 2 Injection A

Injection S (Symetricky InjectionSystem)

Konstrukéni optimalizace plnéni se nachazi na vpusti a vypusti
Cerpadla. Tim je smér dopravovani libovolny. Injection S posky-
tuje zlepSené utésnéni Cerpadla, takze se mlze zvysit obje-
mova ucinnost.

Injection A (Asymetricky InjectionSystem)

Konstrukéni optimalizace plnéni se nachazi pouze na vpusti
Cerpadla. Tim je smér dopravovani pevné dany. Kratkodoby
reverzni provoz je vdak mozny. Injection A poskytuje zlepSenou
ochranu pfed cizimi télesy v pfipadé nizkoviskdznich kapalin a
vysokého podilu cizich téles.

Provedeni
Monolitické

Poloskofepiny skFiné pro Injection S a Injection A jsou vyrobeny
jako monolitické (z jednoho kusu).

Modularni

PFi modularnim provedeni se pro realizaci pozadované funkce
InjekctionSystem naSroubuji moduly Injection na poloskofepiny
skfiné.

Navic Ize u tohoto provedeni pomoci modult Injection namon-
tovat radialni, ochrannou desku odolnou proti opotfebeni.
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4 Popis vyrobku

4.4 Napajeci systém tésnéni
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Mezi Cerpaci komorou a pfevodovkou Cerpadla se nachazeji
utésnéni hfidele a tésnici komora.

Nadrz na tésnici kapalinu

Tésnici komora je naplnéna tésnici kapalinou. Kapalina maze a
chladi utésnéni hfidele, aby se zabranilo béhu tésnéni nasu-
cho.

Nadrz na tésnici kapalinu slouzi ke hlidani tésnici komory.
Nadrz se naplni kapalinou a natlakuje. Tim se zajiStuje staly,
definovany tlak v tésnici komore.

Tlak se hlida pomoci namontovaného manometru. Vysku hla-
diny v tésnici komofe Ize odecist na nadrzi.
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5 Technické udaje

5 Technické udaje

51  Cerpadlo s rotujicimi pisty

30

VX136-210Q
Max. otacky
Min. otacky
VytlaCovani

Teoreticky objemovy
tok?

Max. diferenéni tlak3

Teoreticky tocivy
moment?

Max. prachodnost
kulového pfedmétu

Rozsah okolni teploty
béhem provozu

Teplotni rozsah pro
prepravu a kratkodobé
skladovani

Teplotni rozsah pro
dlouhodobé skladovani®

[min-']
[min™]
[l

[/min]
[m3/h]

[bar]

[Nm]

[F mm]

[°C]

[°C]

[°C]

VoGELSANG )

800
90
3,87
3096
186

395

-20 - +40
-5 - +45

+5 - +30

Max. instalaéni vySka Cerpaciho agregatu: < 1000 m

Rozméry a hmotnosti viz projektovy vykres.

2)  VSechny hodnoty se vztahuiji k teoretickému objemovému proudu. Uzite¢ny obje-
movy proud je niZSi, zavisi na danych provoznich podminkach.

3) Plati jen pro kratkodoby provoz. Pfi provozu v max. tlakovém rozsahu se sniZuje
Zivotnost loZisek. Zivotnost rotujicich pistt se snizuje vlivem vysokych teplot,
predevsim v kombinaci s vysokym tlakem.
Respektujte meze diferenéniho tlaku zavislé na pouzitém materialu:

Rotujici pisty z FKM: max. 6 bar

KartuSova mechanicka ucpavka z duronitu: max. 10 bar
Rotujici pisty z oceli nebo uslechtilé oceli: doporu€ena konzultace se servisem

4)  Teoreticky to€ivy moment pfi max. diferen¢nim tlaku a s vodou, dimenzovano pro

elastomery NBR.

5) > 6 mésictaz5 let
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5 Technické udaje

5.2 Remenovy pohon
Preklad i=1:2,9
Konstrukéni typ:  Uzky klinovy femen
Profil femenu: Profil SPB
Pocet femenu / Zeber: 4

Délka femenu [mm] 1700 mm

Nastaveni predpéti

Prvotni montaz (nové femeny)

Staticka napinaci sila 368 N
zebrovaného femenu
[N]:

Méfi¢ kmitoCtu [1/s]: 56,65

Provozni napnuti (zab&hnuté femeny)

Staticka napinaci sila 283 N
Zebrovaného femenu
[N]:

Mé&F¢ kmitoCtu [1/s]: 49,69
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5.3  Typovy Sstitek

Obr. 5: Umisténi typového Stitku

1 Typovy Stitek Cerpadla 2 Typovy §titek Cerpaciho
agregatu
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5 Technické udaje

5.3.1 Typovy stitek ¢erpadla s rotujicimi pisty
Typovy §titek obsahuje nasledujici udaje:

Y () Voekisan O [=]

B~ DO o

Obr. 6: Udaje na typovém Stitku

1 QR kéd 6 Ostatni udaje (volitelng)
2 Rok vyroby 7 Cislo dilu
3 Hmotnost 8 Sériové Cislo
4 Znacka shody (volitelna) 9 Konstrukéni fada (prove-
5 Adresa spole¢nosti deni)

Vogelsang 10 Vyrobek

5.3.2 Typovy stitek ¢erpaciho agregatu
Typovy §titek obsahuje nasledujici udaje:
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x ) Voeeisane O =

Obr. 7: Udaje na typovém Stitku

AR WN -

»

QR kod

Rok vyroby

Hmotnost

Znacka shody (volitelna)
Adresa spolecnosti
Vogelsang

Cislo dilu

7 Sériové Cislo

8 Provedeni (konstrukéni
fada)

9 Konstrukéni provedeni
(konzola)

10 Vyrobek
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6 Skladovani

6 Skladovani

6.1 Bezpecnostni pokyny

POZOR!

Poskozeni vyrobktl z kaucuku a pryze

O-krouzky, tésnéni a podobné dily se mohou stat vlivem
nevhodnych skladovacich podminek neupotfebitelnymi.

Mohou ztvrdnout nebo zméknout, nevratné se deformovat nebo
poskodit na povrchu.

» Dodrzujte pokyny pro skladovani.

®  Upozornéni

Dodrzujte také predpisy ke skladovani komponent sub-
dodavatell, napf. . motoru, senzor( atd.

6.2 Skladovaci podminky
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Skladovani delSi nez 6 mésici az maximalné 5 let
Dlouhodobé skladovani je mozné za nasledujicich podminek:

e Misto skladovani musi byt suché (relativni vihkost vzduchu
pod 65 %).

¢ Misto skladovani by mélo vykazovat teplotu mezi 5 °C a
30 °C.

o Cerpaci komoru Ize opatfit konzervaénim prostfedkem.
Konzervacni prostfedek musi byt vhodny pro material
rotujicich pistu a tésnéni.

o Cerpadlo musi byt chranéno pred svétlem. To plati zejména
pro
e pfimé sluneéni zafeni
e silné umélé svétlo s vysokym ultrafialovym podilem.

o Cerpadlo s pfevodovym motorem: Kdyz se na pfevodovce
nachazi odvzdusniovaci Sroub, musi se odstranit uzavér
odvzdusinovaciho Sroubu. To zamezuje pfetlaku a tim
netésnosti pfevodovky.

Po 5 letech skladovani

Po dobé skladovani od 5 let a pfed uvedenim do provozu
doporucujeme nasledujici opatfeni:
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» Zkontrolujte vSechna tésnéni a rotujici pisty pfichazejici do
kontaktu s médiem a popf. je vyménte.
» Vyménte pfevodovy olej a tésnici/chladici kapalinu.
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7 Preprava
7 Preprava
71 Bezpecnostni pokyny
AVYSTRAHA!
Nebezpeci urazu prfimacknutim nebo narazenim pfi padu
stroje

KdyZ neni stroj pfi pfepravé, nakladani a skladani dostatecné
zajistén, mlze se rozhoupat nebo spadnout. Nasledkem toho
muze dojit ke zranéni.

> Zajistéte stroj proti spadnuti.
» Zdrzovat se pod zvednutymi bfemeny je zakazano.

Z nebezpecéného prostoru je nutno vykazat vdechny osoby.
» Respektujte a dodrzujte pfepravni pokyny.
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Respektujte:

7.2 Pripustné moznosti

Pro prekladani a pfepravovani vyuzivejte pouze vhodny
personal, —» Cilova skupina.

Respektujte hmotnosti a rozméry, — Vykres.

Ke zvedani a pfemistovani tézkych dili pouzivejte jen zve-
daci prostifedky, které jsou dimenzovany pro hmotnost
pfepravnich jednotek.

Pfed zvedanim stroje vezméte v Uvahu tézisté stroje.

PTi pfepraveé stroj zajistéte proti posunuti, pfevraceni a
padu.

PouZivejte pfedepsané uvazové body.

prepravy

7.2.1 Preprava zavéSeného stroje

Upozornéni

Srouby s okem a zavésna oka na &erpadle, na motoru
a pfipadné na montaznich dilech nejsou vhodné pro
prepravu celého agregatu.

vy

38

Nad agregatem umistéte jefab se zvedacimi prostfedky.
Zavésné prostfedky bezpecné upevnéte na zavésnych
okach konzole.

Pfepravte agregat.
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7.2.2 Preprava stroje na europaleté

» Cerpaci agregat pevné pfisroubujte na paletu.

» Zajistéte Cerpaci agregat proti posunuti a pfevraceni.

» Zasunte vidlice vysokozdvizného voziku do vystupkl na
paleté.

» Prepravte Cerpaci agregat.
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Bezpecnostni pokyny

AVYSTRAHA!

Nebezpecéi poranéni nasledkem nadmérného pnuti ¢asti
stroje nebo potrubnich/hadicovych vedeni

Potrubni/hadicova vedeni pod nadmérnym pnutim mohou uvol-
nit energii pruznosti. Pfi montaznich pracich hrozi nebezpeci
pfimacknuti nebo narazeni od soucasti potrubniho vedeni pod
nadmérnym pnutim.

P Stroj a pfipojovaci pfiruby namontujte do potrubniho/hadi-
cového vedeni bez napéti.

» Noste ochranny odév.

AVYSTRAHA!

Nebezpeci podrazeni pokozky a oci a riziko infekce kontak-
tem s provoznimi latkami nebo médiem

P¥i vSech pracich na stroji mGze dojit ke kontaktu s provoznimi
latkami nebo médiem. Kontakt mlze vyvolat podrazdéni
pokozky nebo o¢i.

» Informujte personal o nebezpeénych latkach.
» Noste ochranny odév.

» Pred zahajenim praci na stroji uvedte stroj do beztlakého
stavu, aby se zabranilo vystfiknuti provoznich latek a média.

AVYSTRAHA!
Nebezpedéi zranéni vystrikujici kapalinou

PFi otevieni stroje nebo komponent mlze pod tlakem vystfiko-
vat kapalina.

» Pfed zahajenim udrzbovych a opravarskych praci uvolnéte
ve stroji tlak.

» Noste ochranny odév.
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8 Montaz

/AAVAROVANI!

Pretizeni v disledku zvedani a premist'ovani tézkych dilt
Zvedani a pfemistovani tézkych dild mize mit za nasledek
vysoké fyzické namahani.

» Pouzivejte vhodné zdvihaci prostfedky.

» Pouzivejte doporucené naradi.

Respektujte:

e Montazni prace smi provadét pouze odborny personal.
Ke zvedani a pfemistovani tézkych dilu pouzivejte
odpovidajici zvedaci prostfedky.

e PouZivejte jen zvedaci prostfedky, které jsou dimenzovany
pro danou hmotnost.

8.2 Pokyny k montazi

Neodborné osetieni Sroubovych spoju z uslechtilé oceli

Jestlize se zavity a funkéni plochy Sroubovych spoja z uslechtilé
oceli odborné neosetii, mohou se pfi pfiSroubovani jednotlivé
dily vzajemné zadfit.

» Vycistéte zavity a funkeni plochy.
» Pastu proti zadfeni rovnomérné naneste S$tétcem nebo
stérkou na zavity a funkéni plochy.

8.2.1 Varianty montaze

Cerpaci agregat s femenovym pohonem na konzole Ize instalo-
vat pouze ve svislé poloze.
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8.2.2 Smér dopravy

V zasadé je Cerpadlo vhodné pro oba sméry dopravy.
Existuji dvé vyjimky, u kterych je smér dopravy predepsan:

e Pfi montazi do potrubi, vybaveného automatickymi
zpétnymi klapkami.

e Kdyz je Cerpadlo vybaveno poloskofepinou skfiné
Injection AS.

Upozornéni

Pokud je k dispozici pfipojka ¢erpadla s prihleditkem:
Pfi zméné sméru ¢erpani se musi pruhleditko namon-
tovat na stranu sani.

U motorem pohanénych Cerpadel s hnacim hfidelem je smér
dopravovani uréen smérem otaceni motoru.

6) oznacuje specialni tvar poloskorepiny skfiné k optimalizaci pInéni na vpusti ¢erpadia.
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Obr. 8: Smér dopravovani u motorového pohonu
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8 Montaz

8.2.3 Lepeni smérové Sipky

Pfed uvedenim do provozu nalepte na stroj pfiloZzené smérove
Sipky, které oznacduji smeér dopravovani, — 8.2.2 Smér dopravy.
Chybéjici nalepky Ize vyzadat u servisu.
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8 Montaz

8.3 Montaz pripojek €erpadia

Stroj je dovoleno uvést do provozu az po namontovani pfipojek
na strané sani a vytlaku Cerpadla.

POZOR!

Nebezpecéi prasknuti v disledku nadmérného pnuti
pfipojek ¢erpadla

PFirubova spojeni mohou na stroj pfenaset pfilis vysokeé sily.

» Pfipojky Cerpadla museji byt namontovany bez pnuti, tzn. Ze
pfiruby k sob& museji pfesné licovat jiz bez Sroubd.

Pfipravné ¢innosti
» Pfipravte rozmérovy vykres, — Dodané dokumenty.

®  Upozornéni

1

Maximalni pfipustna zatiZzeni pfirub a ohyboveé
momenty pfipojek Eerpadla, které jsou uvedeny v
rozmérovém vykresu, nesméji byt pfekroceny.
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Obr. 9: Prehled pripojek ¢erpadla

1 PfFiruba Cerpadla 3 Pf¥ipojovaci pfiruba
2 Pf¥ipoj Cerpadla

Postup

» Umistéte pfirubu Cerpadla pfesné prfed vstupni/vystupni
pfirubu Cerpadla.

» Namontujte pfipoj Cerpadla podle vyobrazeného poradi
Sroubovani bez napéti. Dodrzujte pfitom utahovaci
momenty:

» Srouby z oceli M 10 (10.9): — 12.4 Utahovaci
momenty.

» Srouby z uslechtilé oceli M 10 (A 4, 70): — 12.4 Utaho-
vaci momenty

» Sroubové spoje z uslechtilé oceli oSetfete pastou proti
zadfeni.

w N =N

Zavérecné cinnosti
» Po prvnich 20 hodinach provozu a potom minimalné

kazdych 12 mésict zkontrolujte utahovaci moment vSech
Sroubu na pfipojce Cerpadla. Uvolnéné Srouby dotahnéte.
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8.4 Montazni dily na pripoji €erpadla

Pfehled ukazuje montazni polohu volitelnych montaznich dil{
na pfipoji Cerpadla.

Obr. 10: Montazni polohy pfiloZenych montaznich dilt

1 Jednotka 2 Potrubni adaptér
pro prenaseni tlaku nebo 3 Uzaviraci zatka nebo
kontaktni tlakomér kulovy kohout

8.41 Jednotka pro prenaseni tlaku

Dalsi informace naleznete v pfilozenych dokumentech k jed-
notce pro prenaseni tlaku.
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8.5

8.5.1

VoGELSANG )

Monitorovaci zarizeni

Teplotni €idlo

Teplotni €idlo Pt100 na skfini €erpadla se pouziva jako ochrana
proti béhu nasucho.

Prehled a technické udaje

48

Prehled

Obr. 11: Teplotni ¢idlo Pt100
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Obr. 12: Rozméry Pt100
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Technické udaje
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Teplotni Cidlo neni schvaleno pro pouziti v prostfedi

s nebezpecim vybuchu.

Teplotni &idlo vyhovuje smérnicim RoHS EU a Ciny.

Elektrické pfipojeni

Ochranna trubka

Druh ochrany

Doby odezvy

Mérici bod

Konstrukéni velikost

Celkova délka

Vstup

MéfFici vstup

Rozsah méreni

Mezni odchylky
ve °C

M 12 x 1, konektor ¢idla
s kédovanim A

Uslechtila ocel 316 Ti,
¢. materialu 1.4571

IP67 podle DIN EN 60529 s pfipo-
jenym konektorem cidla

Standardni ochranna trubka tj 5=
5s; tpo= 12 s; ve vodeé 0,4 m/s
Standardni ochranna trubka t; 5=
40 s; tp 9= 110 s; ve vzduchu

3,0 m/s

Teplotni Cidlo se nachazi ve Spi¢ce
zavitu M 8

Rozmér méfici hlavy & 15 x 25

Délka zavitu + délka hlavy 25 mm
+ konektor M 12

Pt100 teplotni Cidlo, DIN EN
60751, tfida AA, CtyfvodiCoveé
zapojeni

-70 °C az +260 °C

Ttida AA: (0,10 + 0,0017 X |
) °C7(u 0...+150 °C)

7)  |t| = hodnota teploty ve °C bez ohledu na znaménko.

50
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Vlivy prostredi

Rozsah teploty okoli
hlavy senzoru

Rozsah skladovacich
teplot

Odolnost vuci klima-
tickym podminkam

Prislusenstvi

Cislo dilu
EKZ0132
EKK0196
EKK0197
EKK0198
TXT2497
ESG0031

ESGO0029

Montaz teplotniho €idla

Skiin ¢erpadla

odlozte stranou.
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-40 °C...+100 °C

-30 az +90 °C

Podle IEC 60068-2-30 (relativni
vlhkost <95 % s kondenzaci)

Popis

Konektor M 12

Kabel M 12, 2,0 m
Kabel M 12, 5,0 m
Kabel M 12, 10,0 m
Méfici snimac teploty

Vyhodnocovaci pfistroj ATR
121,230V

Vyhodnocovaci pfistroj ATR
121,24V

» V poloskofepiné skfiné se nachazi Sroub s okem pro
prepravu Cerpadla v zavéSeni. Sroub s okem demontujte a

» Teplotni Cidlo s objimkou adaptéru, €. dilu PRS.128 zaSrou-
bujte az na doraz do M 12.
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8.6
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Montaz cerpadla do potrubniho/hadicového vedeni

AVYSTRAHA!

Nebezpeci urazu primacknutim nebo narazenim pfi
prevraceni stroje

Pokud stroj neni dostatec¢né upevnén k zakladu nebo ke kon-
zole, miize se prevratit.

» Stroj spolehlivé upevnéte.

» Zkontrolujte utahovaci moment vSech upeviiovacich Sroubu
a matic po prvnich 20 hodinach provozu a potom minimalné
kazdych 12 mésicl. Uvolnéné Srouby dotahnéte.

» Stroj nesmi byt v zadném pfipadé drzen v poloze pfipojenym
potrubim. PFi tom by mohly prasknout nebo selhat Sroubové
spoje.

AVYSTRAHA!

Nebezpecéi poranéni nasledkem nadmérného pnuti ¢asti
stroje nebo potrubnich/hadicovych vedeni

Potrubni/hadicova vedeni pod nadmérnym pnutim mohou uvol-
nit energii pruznosti. Pfi montaznich pracich hrozi nebezpedi
pfimacknuti nebo narazeni od soucasti potrubniho vedeni pod
nadmérnym pnutim.

P Stroj a pfipojovaci pfiruby namontujte do potrubniho/hadi-
cového vedeni bez napéti.
» Noste ochranny odév.

Pozadavky na instalacni povrch a upeviiovaci prostiedky

e Instalacni povrch:
Tlakova pevnost betonu musi odpovidat
minimalné C 20/25.

¢ Upevnovaci prostfedky (doporucéenti)
e Velikost zavitu M 16, délka zavitu min. 60 mm
e Minimalni pfipustné zatiZzeni v tahu cca 13,4 kN
e Minimalni pfipustné pfi¢né zatiZzeni cca 31,4 kN

Pouzijte napfiklad kotevni tyCe s patronami s maltou.
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8 Montaz

» Konzolu postavte na povrch a pevné ji upevnéte.
» Utahnéte vSechny Srouby.

»  po prvnich 20 provoznich hodinach
» nasledné minimalné kazdych 12 mésicu
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9 Elektrické pripojeni
9.1 Bezpecnostni pokyny

A NEBEZPECI!

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem

Pfi kontaktu s dily pod proudem dojde k nebezpeénému
prichodu proudu télem. Nasledkem muze byt elektricky Sok,
popaleniny nebo usmrceni. V zasadé plati, ze elektrickém
zafizeni smi pracovat jen odborny personal s elektrotechnickou
kvalifikaci. Pfed pracemi na elektrice postupujte nasledovné:

» Odpojte zafizeni.
P Zajistéte proti opétovnému spusténi.
» Zkontrolujte, Ze je zafizeni bez napéti.

®  Upozornéni

DalSi informace o elektrickém pfipojeni naleznete v
pFislusnych dokumentech dodavatele.

Respektujte:

e Prace na elektrickych zafizenich svéfujte pouze
odbornikiim s elektrotechnickou kvalifikaci.

o 'V pfipadé poruchy elektrického napajeni stroj nebo zafizeni
ihned vypnéte.

9.2 Vyrovnani potencialu

Vyrovnani potencialu je nutno provést podle normy EN
60204-1. To znamena, ze musi byt vSechny kovové dily stroje
nebo zafizeni navzajem elektricky vodivé spojeny, resp. spo-
jeny s provoznim uzemnénim.
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9.3 Hnaci systém

Pfi pfipojeni elektromotoru je nutné dbat na nasledujici body:

e PFipojeni k napajeni smi provést pouze odborny personal a
az po namontovani stroje do potrubi.

Elektrické napajeni musi vyhovovat parametrdm motoru.

Aby se dalo realizovat vice zmén sméru otaceni a Spiek
zatizeni béhem kratké doby, museji byt pfivodni vedeni a
jeho jisténi dostate¢né dimenzovany.

e Schéma instalace kabell se nachazi na vnitini strané vika
svorkové skfiné motoru.

e Teplotni &idlo PTC termistoru elektromotoru musi byt pfipo-
jeno na k tomu uréené svorky Fizeni stroje, na PTC
spoustéc nebo na frekvenéni méni¢ s PTC vstupem (kazdy
k dostani na pfani).

9.4 Pripojeni teplotniho €idla

Elektrotechnicky odborny personal
» Konektor Cidla pfipojte podle schématu zapojeni.

_o—_\_\_\_\-\-

Pfipojeni konektoru cCidla
M12 x 1

Zapojeni pinu

Tab. 1: Schéma pripojeni Pt100
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10 Uvedeni do provozu

10.1 Bezpecénostni pokyny

56

AVYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni zptisobené neocekavanym rozbéhem
stroje

PFistup k rotujicim soucastem v disledku neocekavaného
rozbéhu stroje mize vést k poranéni ¢asti téla.

» Nainstalujte servisni vypina€ v bezprostifedni blizkosti elek-
trického pohonu - Servisni vypinac a hlavni vypina¢ se musi
vypnout na kazdém polu.

» Pfed provadénim udrzby a oprav prepnéte servisni vypina¢
na VYP a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti, napf.
visacim zamkem.

AVYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni v disledku prasknuti soucasti

Pokud je pfekroCen maximalni pfipustny tlak, mohou prasknout
Casti zafizeni.
» Namontujte hlidani tlaku.

» Stroj provozuijte jen s pfipustnym tlakem.

» Pfed zahajenim udrzbovych praci uvedte stroj do beztlakého
stavu.

» Nikdy neCerpejte proti uzavienému potrubnimu vedeni.
» Noste ochranny odév.

AVYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni v disledku demontovanych
ochrannych zafizeni

V pfipadé vymontovanych ochrannych zafizeni vznika u
béziciho stroje pfistup k rotujicim dilim.

» Pfed uvedenim stroje do provozu znovu namontujte
ochranna zafizeni.
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10 Uvedeni do provozu

AVYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni v disledku odmontovaného krytu
femene

Odmontovanim krytu femene ziskate pfistup k rotujicim
femenudm a femenicim, kdyz je stroj v chodu.

» Pfed zapnutim Cerpadla se ujistéte, ze femeny a femenice
jsou chranény krytem femene.

A VAROVANI!

Nebezpeci popaleni vlivem volné pristupnych horkych
povrchu

P¥i teploté média > 60 °C se mohou skfin stroje, pfipojky stroje
nebo potrubni vedeni a pfip. pohony zahfat na velmi vysokou
teplotu.

PFi vysokych otackach a vysokém diferencnim tlaku stroje se
muze prevodova skfifi zahfat na velmi vysokou teplotu.

» Nedotykejte se horkych povrchu.

» Pfed zahajenim udrzbovych a opravarenskych praci nechte
stroj vychladnout na okolni teplotu.

» Noste ochranny odév.

Respektujte:

e Stroj uvedte do provozu teprve tehdy,
e kdyz jsou funkéni vS8echna ochranna a bezpec€nostni
zafizeni.
e kdyzZ je vylou€en pfistup k nebezpeénym oblastem.
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10.2 Pripravné €innosti

10.2.1 Vypocet tlaku nadrze na tésnici kapalinu

Tlak v nadrzi by mél byt o cca 0,5 baru vy$Si nez stfedni tlak
v Cerpadle.

Vypocet

Tlak v nadrzi = 0,5 baru + (tlak na saci strané + tlak na vytlacné
strané) /2

Priklad

Tlak na saci strané: -0,4 baru
Tlak na vytlacné strané: 2,0 bary. Vypocet:
05+(-04+2)/2=13

Tlak v nadrzi v tomto pfikladu ¢ini 1,3 baru.

i - Upozornéni

e Tlak v nadrzi u jednoduchého mechanického
tésnéni:
max. 5 bard

e Tlak v nadrzi u dvoj¢inného mechanického
tésnéni:
max. 10 baru

10.2.2 Nastaveni tlaku nadrze na tésnici kapalinu

» Na ventil nadrze pfipojte ru¢ni hustilku.
» Nastaveni potfebného tlaku v nadrzi — 10.2.1 Vypocet
tlaku nadrze na tésnici kapalinu.

10.2.3 Otevrete odvzdusnovaci ventil na manometru nadrze

Pfed uvedenim do provozu oteviete odvzdusinovaci ventil
(pokud je nainstalovany) na manometru.
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10.2.4 Remenovy pohon
>

>

10.2.5 Motor
>

10 Uvedeni do provozu

Zkontrolujte napnuti Femend.

Pfi odlisné pozadované hodnoté upravte napnuti femend,
— 12.8.6 Kontrola a nastaveni napnuti femenu.
Zkontrolujte zarovnani hfideli a femenic.

Zajistéte spravné zarovnani, — 12.8.7 Kontrola zarovnani
hridelt a Femenic.

Pfed uvedenim do provozu zajistéte spravné elektrické
pfipojeni motoru, — Souvisejici dokumenty vyrobce motoru.

10.3 Poradi pfi prvnim uvedeni do provozu

1.

2.

Provedte kontroly dle kontrolniho seznamu, — 70.4 Kont-
rolni seznam.

Zaviete vypoustéci kohouty. Cerpadlo napliite kapalinou
resp. médiem nebo oteviete uzaviraci Soupatko pro volny
prutok.

Uvedte Cerpadlo do provozu.

Zkontrolujte hodnoty vykonu jako napf. vstupni a vystupni
tlak, otaCky a dopravni vykon.

i

V pFipadé vysokoviskézniho média snizte podle visko-
zity otacky Cerpadla, aby se nasavany provazec na
strané sani neodtrhnul (ochrana pfed kavitaci).

10.4 Kontrolni seznam

Montaz do potrubniho/hadicového vedeni

O
O
O

Vstupni a vystupni vedeni jsou pfipojena.
Systém vedeni je tésny a bez netésnosti.
V systému vedeni je zarucen volny pratok.

Smér dopravovani

O

Spravny smér dopravovani byl uréen pfi montazi Cerpadla a
pohonu.

Jisténi proti pretlaku

O
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Bé&hem Cerpaciho provozu je zajisténo, ze nebude
prekro¢en maximalni pfipustny diferen¢ni tlak Eerpadia,
— 5 Technické udaje.

59



10 Uvedeni do provozu

60

VOGELSANG [

Tésnici komora

O Nadrz na tésnici kapalinu je namontovana.
O Nadrz je az do jedné Ctvrtiny naplnéna tésnici kapalinou.
O Nadrz je natlakovana vypoc&itanym tlakem.

Nadrz s odvzdusinovacim ventilem na manometru

O OdvzdusSnovaci ventil (pokud je nainstalovany na manome-
tru) je otevieny.

Pirevodovka €erpadla

Pfevodovka Cerpadla je pfi dodani naplnéna potfebnym
mnozstvim oleje. Po montaznich pracich na €erpadlu, napf.
montazi snimace otacek, se musi vyska hladiny jesté jednou
zkontrolovat.

O Prevodovka Cerpadla je naplnéna potfebnym mnoZstvim
oleje.

Remenovy pohon

O Napnuti femenu je spravné nastavene.
O Hfidele a femenice jsou zarovnané.
O Kryt femenu je namontovany.

Monitorovaci zafrizeni

O Monitorovaci zafizeni jsou namontovana.
O Je zajistén bezvadna funkce monitorovacich zafizeni.

Hlavni, servisni vypina¢

O Nouzové vypnuti (tladitko nouzového vypnuti nebo hlavni
vypinac) je volné pfistupné.
O Servisni vypinac je volné pfistupny.
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11 Provoz

11 Provoz

11.1 Bezpecénostni pokyny
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AVYSTRAHA!

Nebezpeci urazu primacknutim nebo narazenim pfi
prevraceni stroje

Pokud stroj neni dostate¢né upevnén k zakladu nebo ke kon-
zole, miize se prevratit.

» Stroj spolehlivé upevnéte.

» Zkontrolujte utahovaci moment vSech upeviiovacich Sroubu
a matic po prvnich 20 hodinach provozu a potom minimalné
kazdych 12 mésicl. Uvolnéné Srouby dotahnéte.

» Stroj nesmi byt v Zadném pfipadé drzen v poloze pfipojenym
potrubim. Pfi tom by mohly prasknout nebo selhat Sroubové
spoje.

AVYSTRAHA!

Nebezpec€i poranéni v disledku prasknuti soucasti

Pokud je pfekroCen maximalni pfipustny tlak, mohou prasknout
Casti zafizeni.
» Namontujte hlidani tlaku.

» Stroj provozuijte jen s pfipustnym tlakem.

» Pfed zahajenim udrzbovych praci uvedte stroj do beztlakého
stavu.

» Nikdy neCerpejte proti uzavienému potrubnimu vedeni.
» Noste ochranny odév.

AVYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni v disledku demontovanych
ochrannych zafizeni

V pfipadé vymontovanych ochrannych zafizeni vznika u
béziciho stroje pfistup k rotujicim dilim.

» Pfed uvedenim stroje do provozu znovu namontujte
ochranna zafizeni.
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AVYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni v disledku odmontovaného krytu
femene

Odmontovanim krytu femene ziskate pFistup k rotujicim
femenudm a femenicim, kdyz je stroj v chodu.

» Pfed zapnutim Cerpadla se ujistéte, ze femeny a femenice
jsou chranény krytem femene.

AVAROVANI!

Nebezpeci popaleni vlivem volné pristupnych horkych
povrchu

P¥i teploté média > 60 °C se mohou skfin stroje, pfipojky stroje
nebo potrubni vedeni a pfip. pohony zahfat na velmi vysokou
teplotu.

PFi vysokych otackach a vysokém diferencnim tlaku stroje se
muze prevodova skfifi zahfat na velmi vysokou teplotu.

» Nedotykejte se horkych povrch(.

» Pfed zahajenim udrzbovych a opravarenskych praci nechte
stroj vychladnout na okolni teplotu.

» Noste ochranny odév.

A VAROVANI!

Poskozovani zdravi hlukem

Stroj muze byt béhem provozu velmi hlu¢ny. Béhem pobytu
v okoli stroje mlze dochazet ke potizim pfi dorozumivani a
k nevolnosti.

» Noste chrani¢e sluchu.

POZOR!

Ohrozeni v dusledku uzavienych potrubnich vedeni

Nikdy se nesmi Cerpat proti zavienému potrubi. Vznikaji pfi tom
vysokeé tlaky, které mohou zpusobit zni€eni utésnéni hfidele
Cerpadla, skfiné Cerpadla nebo potrubi.

» Doporucujeme pouzit zafizeni pro hlidani tlaku (nastaveni
na nejslabsi ¢lanek).
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11 Provoz

Respektujte:

e Pfed zaCatkem prace se seznamte se vSemi zafizenimi,
ovladacimi prvky a funkcemi stroje.
e Stroj provozuijte teprve tehdy,
e kdyz jsou funkéni vSechna ochranna a bezpec€nostni
zafizeni.
e kdyz je vyloucen pfistup k nebezpecnym oblastem.
e Vyvarujte se v8ech rizikovych zplsobu prace z hlediska
bezpelnosti.
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11.2 Zapnuti a vypnuti

11.2.1 Zapnuti

11.2.2 Vypnuti

64

> Stroj zapnéte v zavislosti na elektroinstalaci na misté insta-
lace.

— Stroj je pfipraveny k provozu.
» Spustte pracovni proces.

— Stroj je v provozu.

Opétovné zapnuti po provadéni udrzbovych a
opravarenskych praci

» Znovu namontujte vSechna ochranna a bezpecénostni
zafrizeni.

P Stroj zapnéte v zavislosti na elektroinstalaci na misté insta-
lace.
— Stroj je pfipraveny k provozu.

» Spustte pracovni proces.
— Stroj je v provozu.

Vypnuti pfi ukonéeni provozu stroje

» Ukoncete pracovni proces.

— Stroj je mimo provoz.
P Stroj vypnéte v zavislosti na elektroinstalaci na misté insta-
lace.

Vypnuti v pfipadé nouze

» V pfipadé instalovaného tla¢itka nouzového zastaveni:
» Stisknéte tlaCitko nouzového zastaveni.
» V pfipadé, Ze neni instalovano tlagitko nouzového zasta-
veni:
» Hlavni vypinac¢ s funkci nouzového vypnuti nastavte do
polohy ,VYP*.

— Stroj je mimo provoz.
» Pfijméte odpovidajici opatfeni pro nouzovy pfipad.

Vypnuti pred udrzbou a opravami

» Ukoncete pracovni proces.

— Stroj je mimo provoz.
» Stroj odpojte od sité na kazdém polu.

— Stroj je bez napéti.
» Stroj zajistéte proti opétovnému spusténi.
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12  Udrzba
121 Bezpecnostni pokyny

Nebezpeci poranéni v disledku demontovanych
ochrannych zafrizeni

V pfipadé vymontovanych ochrannych zafizeni vznika u
béziciho stroje pfistup k rotujicim dilim.

» Pfed uvedenim stroje do provozu znovu namontujte
ochranna zafizeni.

Nebezpecéi poranéni zplisobené neoc¢ekavanym rozbéhem
stroje

PFistup k rotujicim sou¢astem v dlisledku neocekavaného
rozbéhu stroje muze vést k poranéni ¢asti téla.

» Nainstalujte servisni vypinac v bezprostfedni blizkosti elek-
trického pohonu - Servisni vypinac a hlavni vypina¢ se musi
vypnout na kazdém polu.

» Pfed provadénim udrzby a oprav pfepnéte servisni vypina¢
na VYP a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti, napf.
visacim zamkem.

Nebezpedi zranéni rotujicimi dily
Pokud oteviete bézici stroj, vznikne pfistup k rotujicim dilam.

» Pfed provadénim udrzby a oprav pfepnéte servisni vypina¢
na VYP a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
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Nebezpeéi podrazeni pokozky a oéi a riziko infekce kontak-
tem s provoznimi latkami nebo médiem

P¥i vSech pracich na stroji mGze dojit ke kontaktu s provoznimi
latkami nebo médiem. Kontakt mize vyvolat podrazdéni
pokozZky nebo o¢i.

» Informujte personal o nebezpeénych latkach.
» Noste ochranny odév.

» Pfed zahajenim praci na stroji uvedte stroj do beztlakého
stavu, aby se zabranilo vystfiknuti provoznich latek a média.

Nebezpedéi zranéni vystrikujici kapalinou

P¥i otevieni stroje nebo komponent muze pod tlakem vystfiko-
vat kapalina.

» Pfed zahajenim udrzbovych a opravafskych praci uvolnéte
ve stroji tlak.
» Noste ochranny odév.

Nebezpeci poranéni v disledku odmontovaného krytu
femene

Odmontovanim krytu femene ziskate pfistup k rotujicim
femenudm a femenicim, kdyz je stroj v chodu.

» Pfed zapnutim Cerpadla se ujistéte, ze femeny a femenice
jsou chranény krytem femene.
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A VAROVANI!

Nebezpecéi popaleni vlivem volné pristupnych horkych
povrchi

P¥i teploté média > 60 °C se mohou skfin stroje, pfipojky stroje
nebo potrubni vedeni a pfip. pohony zahfat na velmi vysokou
teplotu.

PFi vysokych otaCkach a vysokém diferencnim tlaku stroje se
muze prevodova skfifi zahfat na velmi vysokou teplotu.

» Nedotykejte se horkych povrchu.

» Prfed zahajenim udrzbovych a opravarenskych praci nechte
stroj vychladnout na okolni teplotu.

» Noste ochranny odév.

/A VAROVANI!

Nebezpeci pfrimacknuti nebo narazeni uvolnénim
potrubnich vedeni pod nadmérnym pnutim

Nasledkem vibraci b&€hem provozu muize dojit k nadmérnému
pnuti potrubnich vedeni. Proto mlze pfi uvolnéni pfipojek stroje
dojit k nahlym pohybim.

» Dodrzujte poradi odSroubovavani upevnovacich Sroubl na
pfipojce stroje.
» Noste ochranny odév.

/A\VAROVANI!

Pretizeni v disledku zvedani a premist'ovani tézkych dilt
Zvedani a pfemistovani tézkych dild muze mit za nasledek
vysoké fyzické namahani.

» Pouzivejte vhodné zdvihaci prostfedky.

» Pouzivejte doporucené naradi.

Respektujte:
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e Provadéjte pfedepsané udrzbarské prace ve stanovenych
Ihatach.

e Pied zahajenim vesSkerych udrzbafskych praci a oprav stroj
vypnéte.

e PouzZivejte pouze originalni nahradni dily nebo dily
schvalené spolecnosti Vogelsang.
Nahradni dily namontujte odbornym zplisobem.

e Demontovana bezpecnostni zafizeni po skoneni praci
znovu namontujte a zkontrolujte.

Upozornéni

Aby nemohlo dojit ke zpochybnéni zaru¢nich narokd,
museji se vSechny udrzbarské prace pfedepsané
podle planu zdokumentovat v planu udrzby. — 15.2
Plan udrzby

12.2 Provozni latky

Upozornéni

PouZity olej a mazaci prostfedky zlikvidujte ekolo-
gickym zplsobem.

12.2.1 Cerpadlo s rotujicimi pisty

i - Upozornéni

Pouzivejte druh oleje podle potvrzeni objednavky
KdyZ je v potvrzeni objednavky uveden druh oleje,
ktery se liSi od druhu v nasledujicich tabulkach, jsou
smérodatné udaje v potvrzeni objednavky.
PouZivejte vyhradné druhy uvedené v potvrzeni
objednavky.
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®  Upozornéni

Tfida Cistoty pfevodového oleje ovliviiuje zivotnost
prevodovky Cerpadla. Pokud vami pouzivany pfevo-
dovy olej neodpovida specifickym pozadavkim, mize
se Casovy interval vymény prevodového oleje znacné

zkratit.

K zaruceni dlouhé Zivotnosti pfevodovky Cerpadla

e pouzivejte jen firmou Vogelsang doporucené oleje
e nemichejte oleje rliznych vyrobcl a druhu

e Uplné vyprazdnéte pfevodovku Cerpadla

e ménte pfevodovy olej podle planu udrzby

Standardni olej pro prevodovku

0000083001 - 001 - CS

Titan Gear MP90
Cislo dilu

Popis

Vlastnosti

Trida SAE

Viskozitni index
Kinematicka viskozita
Pri 40 °C

Pfi 100 °C

Bod vzplanuti

Bod tuhnuti

Stupen
zatizitelnosti
TFida
ohroZeni vody

BSS.006

Pfevodovy olej EP (Extreme Pres-
sure)

Zkouska podle
DIN 51512 / SAE

90 (85W-90) 3060
94 DIN ISO 2909
198 mm?/s DIN 51562
17,3 mm?/s

215 °C DIN ISO 2592
-18 °C DIN ISO 3016
=12

WGK1
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Alternativni oleje pro prevodovku
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Bily olej W530 DAB10

Cislo dilu BSS.0108

Popis Lékarsky bily olej: Cira, nefluorescentni
smés uhlovodik(l, bez chuti a zapachu

Vlastnosti Zkouska podle

Kinematicka viskozita DIN 51562

Pfi 40 °C 68 mm?/s

Pfi 100 °C 8,4 mm?2/s

Bod vzplanuti 230 °C DIN ISO 2592

Bod tuhnuti -24 °C DIN ISO 3016

Trida WGK1

ohrozeni vody

Upozornéni

Od teploty pfevodovky 80 °C doporucujeme synteticky
pramyslovy olej do pfevodovky Renolin Unisyn XT s
pfizpusobenou viskozitni tfidou (€. dilu BSS0149).

Renolin Unisyn CLP 220 XT

Cislo dilu BSS0149

Popis PIné synteticky priimyslovy pfevodovy
olej na bazi polyalfaolefinu

Vlastnosti Zkouska podle

ISO VG 220 DIN 51519

Viskozitni index 174 DIN ISO 2909

8)

70

Schvalen pro trvaly provoz pouze do max. 50 % pfipustného max. tlaku stroje
(kap. "Technické udaje"). Obratte se na servis.
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Renolin Unisyn CLP 220 XT

Kinematicka viskozita

Standardni olej pro tésnici komoru
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DIN EN ISO 3104

Pfi 40 °C 220 mm?/s

PFi 100 °C 29,4 mm?/s

Bod vzplanuti 242 °C DIN ISO 2592

Bod tuhnuti -42 °C DIN ISO 3016

Stupen =14

zatizitelnosti

Ttida WGK1

ohrozeni vody

Titan Gear MP90

Cislo dilu BSS.006

Popis Pfevodovy olej EP (Extreme Pres-
sure)

Vlastnosti Zkouska podle

Trida SAE 90 (85W-90) e 012/ SAE

Viskozitni index 94 DIN ISO 2909

Kinematicka viskozita

Pfi 40 °C 198 mm?/s DIN 51562

Pfi 100 °C 17,3 mm?/s

Bod vzplanuti 215°C DIN ISO 2592

Bod tuhnuti -18 °C DIN ISO 3016

Stupen > 12

zatizitelnosti

TFida WGK1

ohroZeni vody
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Alternativni oleje pro tésnici komoru

Bily olej W530 DAB10
Cislo dilu BSS.010°

Popis Lékarsky bily olej: Cira, nefluorescentni
smés uhlovodik(l, bez chuti a zapachu

Vlastnosti Zkouska podle
Kinematicka viskozita DIN 51562

Pfi 40 °C 68 mm?/s

Pfi 100 °C 8,4 mm?/s

Bod vzplanuti 230 °C DIN ISO 2592
Bod tuhnuti -24 °C DIN ISO 3016
Trida WGK1

ohrozeni vody

Renolin B 15

Cislo dilu BSS.014

Popis Hydraulicky a mazaci olej na bazi
mineralniho oleje

Vlastnosti Zkouska podle

ISO VG 46 DIN 51519

Viskozitni index 105 DIN I1SO 2909

Kinematicka viskozita DIN EN ISO 3104

Pfi 40 °C 46 mm?/s

Pfi 100 °C 6,9 mm?2/s

Bod vzplanuti 210°C DIN ISO 2592

Bod tuhnuti -24 °C DIN ISO 3016

9)  Schvalen pro trvaly provoz pouze do max. 50 % pfipustného max. tlaku stroje
(kap. "Technické udaje"). Obratte se na servis.
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Renolin B 15

Stupen
zatizitelnosti

Trida
ohroZeni vody

Plantohyd 40 N
Cislo dilu

Popis

Vlastnosti
ISO VG

Index viskozity

BSS.016

12 Udrzba

Biologicky odbouratelny, ekologicky
hydraulicky viceucelovy olej na bazi
fepkového oleje (podle ISO 15308,

typ HETG)

46
220

Kinematicka viskozita

Pfi 40 °C

Pfi 100 °C
Bod vzplanuti
Bod tuhnuti

TFida
ohrozeni vody

42 mm?/s
9,6 mm?/s
300 °C
-36 °C
WGK1

Renolin Unisyn CLP 320

Cislo dilu

Popis

Vlastnosti

ISO VG

BSS0019

Ekologicky prumyslovy pfevodovy olej

na bazi syntetiky

220

Zkouska podle
DIN 51519
DIN ISO 2909

DIN 51562-1

DIN ISO 2592
DIN ISO 3016

Zkouska podle
DIN 51519
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Renolin Unisyn CLP 320

Viskozitni index 160 DIN ISO 2909
Kinematicka viskozita DIN EN ISO 3104
pfi 40 °C 220 mm?/s

pfi 100 °C 27,4 mm?/s

Bod vzplanuti >280 °C DIN ISO 2592
Bod tuhnuti -48 °C DIN ISO 3016
Stupen dovo- =12

leného zatiZzeni

Tfida ohrozeni WGK1

vody

12.3 Mnozstvi provoznich latek
Plnici mnozstuvi [I]
Pfevodovka 2
Pfevodovka (pfi nedosazeni
minimalnich otacek, — 5 Tech- 3
nické udaje)

Tésnici komora 1,5

12.4 Utahovaci momenty

12.4.1 Srouby a zavitové tyée, sucha montaz

i - Upozornéni
U namazanych Sroubt a zavitovych ty&i se pfipustny
utahovaci moment snizuje az o maximalné 20 %.
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Zavit

M6
M8
M 10
M 12
M 14
M 16
M 20
M 24
M 30

Trida pevnosti

8.8

10
25
50
80
135
210
425
740
1450

10.9

12.9

12 Udrzba

Uslech UsSlech
tila tila
ocel ocel

A2/A4  A2/A4
70 80

Utahovaci momenty [Nm]

15
35
70
120
200
310
610
1050
2050

18
40
80
140
235
360
710
1230
2 450

8 10
20 25
40 50
60 80
95 135
160 210
335 425
565 740

1135 1450

Tab. 2: Utahovaci momenty pro Srouby a zavitové tyce

12.4.2 Poddajné Srouby

Zavit

M 10
M 16

M 20

Trida pevnosti

8.8

300
N
m

vy

10.9
45 Nm

utahnout

momentem

200 Nm

trochu povolit

utahnout

momentem

140 Nm

Tab. 3: Utahovaci momenty poddajnych Sroubt
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Uslechtila ocel
A4

42 Nm

» utahnout
momentem
160 Nm
trochu povolit
utahnout
momentem
140 Nm

vy
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12.5 Nahradni dily

76
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Ohledné specifickych seznamu nahradnich dilt a objednavek
nahradnich dild pro konkrétni zakazky se obratte na servis.

» Méjte pfipraveno sériové Cislo stroje.

Sériove Cislo viz typovy stitek, — 5.3 Typovy Stitek.
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12 Udrzba
12.6 Plan prohlidek
Soucast Prohlidka
Remen
Remen » Zkontrolujte napnuti femenu.
» P¥i odliSné pozadované hodnoté napnuti femenu znovu
nastavte.
12.6.1 Po prvnich 20 provoznich hodinach
Soucast Prohlidka
Stroj » Zkontrolujte stroj, neni-li poSkozen, nejsou-li na ném usa-
zeny nedistoty, a nevykazuje-li montazni chyby (vizualni
kontrola).

» Obnovte pozadovany stav stroje.

Zkontrolujte stroj ohledné hluku za chodu a vibraci.
Pfi zjisténi neobvyklého hluku za chodu a vibraci ucinte
pfislusna opatfeni. — Tabulka poruch

vy

Zkontrolujte stroj, zda nema neobvykly odbér proudu.
PFi zjisténi neobvyklého odbéru proudu ucirite pfislusna
opatfeni. — Tabulka poruch

vy

Upevneéni stroje » Zkontrolujte pevné utaZeni roubovych spojti k upevnéni
stroje.
» Uvolnéné Sroubové spoje dotahnéte.

Cerpadlo
Pfipojky Cerpadla » Zkontrolujte utahovaci moment viech $roubd na pfipojce

Cerpadla.
» Uvolnéné Srouby dotahnéte.
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Soucast

Nadrz na tésnici kapalinu

Remen

Kryt femenu

78
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Prohlidka

vy

vy

vy

Zkontrolujte vySku hladiny v nadrzi.
Doplite chybéjici tésnici kapalinu.

Zkontrolujte tlak v nadrzi.
Pfi zjisténi odchylek obnovte poZzadovanou hodnotu tlaku.

Zkontrolujte jakost tésnici kapaliny.
V pfipadé stfedniho aZ silného znecisténi kapalinu
vymérite.

Pfi znecisténé tésnici kapaliné zkontrolujte i pfevodovy
olej.

V pfipadé stfedniho az silného znecisténi pfevodovy olej
vymérite.

Zkontrolujte pevné utazeni Sroubovych spoju krytu
femene.
Uvolnéné Sroubové spoje dotahnéte.
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12.6.2 Kazdych 200 provoznich hodin, alespon kazdé 3 mésice

Soucast Prohlidka

Cerpadlo

Nadrz na tésnici kapalinu Zkontrolujte vysku hladiny v nadrzi.

Doplite chybéjici tésnici kapalinu.

vy

Zkontrolujte tlak v nadrzi.

vy

Zkontrolujte jakost tésnici kapaliny.
V pfipadé stfedniho az silného znecisténi kapalinu
vymérnite.

vy

» Pfi znecisténé tésnici kapaliné zkontrolujte i pfevodovy

olej.
» V pfipadé stfedniho aZz silného znecisténi pfevodovy olej
vymérnite.
Prevodovka » Zkontrolujte vySku hladiny.
» Chybéjici pfevodovy olej dopilrite.
12.6.3 Kazdych 6 mésicu
Soucast Prohlidka
Remen
Remen » Zkontrolujte napnuti femenu.
» PfiodliSné poZzadované hodnoté napnuti femenu znovu
nastavte.
Remen, Femenice » Zkontrolujte opotfebeni femenu a femenic.
» Pfi napadném opotiebeni zajistéte spravné zarovnani.

12.6.4 Kazdych 12 mésicu

Soucast Prohlidka
Upevnéni stroje » Zkontrolujte pevné utazeni Sroubovych spojli k upevnéni
stroje.

» Uvolnéné Sroubové spoje dotahnéte.

Cerpadlo

0000083001 - 001 - CS

Pfi zjisténi odchylek obnovte poZzadovanou hodnotu tlaku.
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Soucast

Pfipojky Cerpadla

Remen

Kryt femenu

VOGELSANG [

Prohlidka

>

>

Zkontrolujte utahovaci moment vSech Sroubl na pfipojce
Cerpadla.
Uvolnéné Srouby dotahnéte.

Zkontrolujte pevné utazeni Sroubovych spoju krytu
femene.
Uvolnéné Sroubové spoje dotahnéte.

12.6.5 Po delSich provoznich prestavkach

Soucast

Nadrz na tésnici kapalinu

Remen

Remen

Remen, femenice

80

Prohlidka

» Zkontrolujte vySku hladiny v nadrzi.

» Doplite chybgjici t&snici kapalinu.

» Zkontrolujte tlak v nadrzi.

» Pfi zjisténi odchylek obnovte poZzadovanou hodnotu tlaku.

» Zkontrolujte jakost tésnici kapaliny.

» V pfipadé stfedniho az silného znedisténi kapalinu
vymérite.

» Pfi znecisténé tésnici kapaliné zkontrolujte i pfevodovy
olej.

» V pfipadé stfedniho az silného znecisténi pfevodovy olej
vyménte.

» Zkontrolujte napnuti femenu.

» P¥i odliSné poZzadované hodnoté napnuti femenu znovu
nastavte.

» Zajistéte spravné zarovnani.

» Zajistéte spravné zarovnani.

0000083001 - 001 - CS



VOGELSANG |~

12 Udrzba
12.7 Plan udrzby
12.7.1 Kazdych 2 000 provoznich hodin, alespon kazdych 12 mésicu
Souéast Udrzba
Tésnici komora > Vyméiite tésnici kapalinu v t&snici komore.
12.7.2 Kazdych 12000 provoznich hodin, alespon kazdy 24 mésicu
Souéast Udrzba
Cerpadlo
Pfevodovka > Vyméfite pfevodovy olej.
12.7.3 Pred delSimi provoznimi prestavkami
Souéast Udrzba
Stroj » Diukladné stroj vycCistéte, odstrarite usazeniny a zbytkovou
vodu.
» Zabezpecte stroj pfed mrazem.
» Chrante dily v kontaktu s médiem pfed korozi.
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12.8 Prohlidka

Pfed provadénim prohlidek respektujte vystrazné a
bezpecénostni pokyny. — 12.1 Bezpecnostni pokyny.

12.8.1 Dotazeni Sroubovych spojt

Soucast Cely stroj - upevnéni stroje

Postup

» Zkontrolujte pevné utazeni Sroubovych spojl.
» Uvolnéné Sroubové spoje dotahnéte, — 12.4 Ufahovaci
momenty.

Soucast PFipojky Cerpadla

Postup

» Zkontrolujte pevné utazeni Sroubovych spojl.
» Uvolnéné Sroubové spoje dotahnéte, — 12.4 Ufahovaci

momenty.
Soucast Kryt spojky, kryt Femene nebo
ochranny kryt vyvodového hfidele
Postup

» Zkontrolujte pevné utazeni Sroubovych spojl.
» Uvolnéné Sroubové spoje dotahnéte, — 12.4 Utahovaci
momenty.

12.8.2 Obnoveni tlaku v nadrzi tésnici kapaliny

Informace Tlak v nadrzi se musi pravidelné
kontrolovat.

Soucast Manometr na nadrzi

Material, nastroj Ruéni hustilka
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Postup

®  Upozornéni

Podle provoznich podminek maze vyska hladiny v
nadrzi mirné stoupat nebo klesat. V pfipadé vyrazného
kolisani tlaku nebo hladiny se obratte na servis.

» Na manometru zkontrolujte nastaveny tlak, — 70.2.1
Vypocet tlaku nadrze na tésnici kapalinu.

» Kdyz manometr neukazuje vypocitanou hodnotu, nastavte
tlak pomoci ruéni hustilky.

12.8.3 Kontrola tésnici kapaliny
Kvalita tésnici kapaliny se musi pravidelné kontrolovat.

» Kontrola znecisténi kapaliny:

Nalez Potrebna opatreni
Mirné znecisténi Kapalinu Ize znovu pouZzit.
Stfedni az silné znedisténi Vyménte kapalinu, — Kap.

"Vyména tésnici kapaliny".

12.8.4 Dopliovani uzaviraci kapaliny

/AVYSTRAHA!
Nebezpedi zranéni vystrikujici kapalinou

Nadrz na tésnici kapalinu se nachazi pod tlakem. Pfi otevirani
nadrze muaze dojit ke zranéni vystfikujici kapalinou.

» Pred otevienim nadrze na tésnici kapalinu uvolnéte tlak
prostifednictvim ventilu.
» Noste ochranny odév.
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Informace Nadrz by méla byt vzdy naplnéna
zhruba ze C&tvrtiny kapalinou.

Material, nastroj Plnici pom(icka, napf . trychtyf

Tésnici kapalina Druh: — 12.2 Provozni latky

Pfipravné ¢innosti
» Vypnéte stroj, — 11.2.2 Vypnulti.

Postup

Obr. 13: Oteviena nadrz na tésnici kapalinu

1 Ventil 4 Prevleéna matice
2 Horni ¢ast nadrze 5 Dolni ¢ast nadrze
3 O-krouzek 6 Manometr

Upozornéni

Otevfeni nadrze:

Horni a dolni dil nadrze jsou pomoci pfevieéné matice
navzajem pevné sesSroubovany.

Pfed odSroubovanim prevle¢né matice pevné drzte
horni dil, dolni dil nebo oba dily, abyste zabranili prask-
nuti nadrze.

» Ventilem uvolnéte tlak v tésnici komore.
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12 Udrzba

» VySroubujte pfevieCnou matici (B) a oteviete nadrz.

» Naplnte nadrz do Ctvrtiny tésnici kapalinou (A).
a » Nadrz znovu uzavrete.

» Na ventil nadrze pfipojte ruéni hustilku.

B
NG
» Nastaveni potfebného tlaku v nadrzi — 10.2.1 Vypocet
\ tlaku nadrze na tésnici kapalinu.

Zavérecné cinnosti
» Stroj znovu zapnéte, — 11.2.1 Zapnuti.

12.8.5 Kontrola a doplnéni prevodového oleje

Prevodovka ¢erpadla

/AVYSTRAHA!
Nebezpedi zranéni vystrikujici kapalinou

Pfevodovka muize byt pod tlakem. Pfi uvolnéni uzaviracich
Sroub(l na plnicim a vypoustécim otvoru muze vystfiknout
prevodovy olej. Nasledkem toho mlze dojit ke zranéni.

» Uzaviraci Srouby na pfevodovce otevirejte opatrné a
pomalu.

» P¥i otevieni plniciho otvoru jej zakryjte hadrem nebo nécim
podobnym.

» Noste ochranny odév.
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Material, nastroj e Momentovy kli¢
e Plnici pomUcka, napf . trychtyf

Prevodovy olej Druh:— 12.2 Provozni latky
Mnozstvi:
—12.3 MnoZstvi provoznich latek

Pripravné ¢innosti
Vypnéte Cerpadlo, — 11.2.2 Vypnulti.

i - Upozornéni

Kdyz &erpadlo v kontinualnim provozu nedosahuje
pfedepsanych minimalnich otacek, musi se mnozstvi
prevodoveého oleje zvysit. Kontrolni otvory na Cerpadle
jsou koncipovany pro mnozstvi pfevodového oleje ve
standardnim rozsahu otacek. Pokud otacky klesaji pod
hodnotu minimalnich ota¢ek, musi byt pravidelné
zajisténo dostate¢né naplnéni prevodovky.

V pfipadé pochybnosti se obratte na servis.

e Otacky: — 5 Technické udaje.
e MnozZstvi pfevodového oleje: — 12.3 MnoZstvi pro-
voznich latek.

86 0000083001 - 001 - CS



voeELsaNG [ 12 Gerzos

Postup

Obr. 14: Kontrola prfevodového oleje pfevodovky cerpadla

1 Zavérny Sroub (kontrola) 2 Zavérny Sroub (doplnéni
pfevodoveého oleje)

» Demontujte uzaviraci Sroub (1).

» Pokud vySe hladiny v pfevodovce nedosahuje az ke kont-
rolni trubce, odmontujte zavérny Sroub (2) a doplite
chybéjici olej (A).

» Namontujte zavérné Srouby zpét.

Zavéreéné cinnosti
Cerpadlo znovu zapnéte, — 11.2.1 Zapnuti.
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12.8.6 Kontrola a nastaveni napnuti rfemenu

88

Informace Napnuti femenu se musi kontrolo-
vat pravidelné. Pokud se pozado-
vané hodnoty lisi, je tfeba znovu
nastavit napnuti femenu.

Material, nastroj e MEéFi¢ predpéti
Sroubovak
Interval — 12.6 Plan prohlidek

Nebezpeci poranéni v disledku odmontovaného krytu
femene

Odmontovanim krytu femene ziskate pFistup k rotujicim
femendm a femenicim, kdyZ je stroj v chodu.

» Pfed zapnutim Cerpadla se ujistéte, Ze femeny a femenice
jsou chranény krytem femene.

Pripravné c¢innosti
Vypnéte erpadlo, — 11.2.2 Vypnuti.

Postup

» Demontujte vSechny upeviovaci Srouby (2) na krytu
femene (1).
» Sejméte kryt femene a bezpecné ho odloZte.
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12 Udrzba

» Napnuti femenu (1) zkontrolujte vhodnym méficim

>

>
>

0000083001 - 001 - CS

v v v

prostfedkem (méfi¢em frekvence Optibelt-TT, metodou
méfeni sily Optikrik)

Pozadované hodnoty, — 5.2 Remenovy pohon. Pokud je
tfeba napnuti femenu upravit, provedte nasledujici pracovni
kroky:

Povolte Srouby (1) na upeviiovaci desce tak, aby bylo
mozné deskou pohybovat na konzole.

VYSTRAHA! Nebezpeéi pohmozdéni pfi padu motoru.
Neuvolfujte ndhodné upeviiovaci Srouby motoru!

Chcete-li nastavit napnuti femenu pomoci Sroubovaku, rov-

nomérné pootocte obé matice (1) Sroubl s okem doleva

nebo doprava:

» ZvySeni napnuti femenu — Otaceni matic ve sméru
hodinovych ruci¢ek

» Snizeni napnuti femene — Otaceni matic proti sméru
hodinovych rucicek

Znovu utahnéte viechny Srouby (1) na upevnovaci desce.
Deska musi byt nehybna.

Znovu zkontrolujte napnuti femenu a zarovnani femenice.
V pripadé odchylky od pozadovanych hodnot,

» zase povolte upevinovaci desku,

> provedte pfislusné korektury,

> upevhovaci deska zase utahnéte.
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» Namontujte kryt femene zpét na misto. VSechny
upevnovaci Srouby znovu namontujte na kryt femene a
utdhnéte je.

Zavérecéné cinnosti
Cerpadlo znovu zapnéte, — 11.2.1 Zapnuti.

12.8.7 Kontrola zarovnani hridelt a femenic

Informace Pokud jsou femeny a femenice
znatelné opotfebované, je tieba
zkontrolovat spravné zarovnani
hfidell a Femenic.

Material, nastroj Vodni vaha

Interval — 12.6 Plan prohlidek

Pripustna odchylka hridelt

Po nastaveni pfedpéti pfi montazi by se mély vzdy zméfit
vzdalenosti X4, X, mezi obéma femenicemi dg4, dgo @
pfimérnym hranolem nasazenym na osovou vysku. Mélo by byt
dosazeno pokud mozno nizSich nez maximalnich pfipustnych
hodnot pro vzdalenost X z tabulky v zavislosti na priméru dg

femenic. Podle priméru femenice se musi interpolovat mezi-
lehlé hodnoty pro X.

Pramér femenic dgyq , dgo Maximalni pfipustna
[mm] vzdalenost X4, X5 [mm]
112 0,5

224 1,0

450 2,0

630 3,0

900 4,0
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1100 5,0
1400 6,0
1600 7,0

Maximalni odchylka hridelu
Maximalni odchylka hfideld €ini 0,5°.
0,5°
.--—E-—\

Pripravné cinnosti
Vypnéte Eerpadlo, — 11.2.2 Vypnulti.

Postup
» Zkontrolujte zarovnani hfidell, femenl a femenic podle

vySe uvedenych specifikaci.
Zavérecéné ¢innosti
Cerpadlo znovu zapnéte, — 11.2.1 Zapnuti.

12.9 Udrzba

Pfed provadénim udrzby respektujte vystrazné a bezpecnostni
pokyny, — 12.1 Bezpecnostni pokyny.

12.9.1 Cisténi éerpadla

®  Upozornéni

1

e P¥i pouZiti vysokotlakého Cisti¢e dbejte na to,
abyste vodni paprsek nesmérovali pfimo na tésnici
prvky, napf . na radialni té€snici krouzek na vystupu
hfidele.

 Cistici prostfedek musi byt snasenlivy s materialy
tésnicich prvkl ve styku s médiem a rotujicimi
pisty.
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Pfripravné cinnosti

Vypnéte Cerpadlo, — 11.2.2 Vypnulti.

» Dukladné Cerpadlo vycistéte.

» Popf. zabezpecdte Cerpadlo pfed mrazem.

» Zabezpecte dily pfichazejici do kontaktu s médiem pred
korozi.

12.9.2 Ochrana ¢erpadla pred mrazem

Pripravné c¢innosti
Vypnéte Cerpadlo, — 11.2.2 Vypnulti.

Aby se Cerpadlo ochranilo pfed poskozenim v disledku zamrz-
nuti média, je tfeba je pfi nebezpedi mrazu vyprazdnit.

» Oteviete vypoustéci kohouty na pfipojce Cerpadia.

» Pfi nasavani vzduchu nechte Cerpadlo kratkodobé bézet
vpfed a zpét.

» Pro uplné vyprazdnéni odstrarite viko, — 12.10.2 Otevreni
a zavreni vika Cerpadia.

Pfed uvedenim do provozu napliite Eerpadlo zase kapalinou.

12.9.3 Vymeéna tésnici kapaliny

AVYSTRAHA!
Nebezpeci zranéni vystiikujici kapalinou

Nadrz na tésnici kapalinu se nachazi pod tlakem. P¥fi otevirani
nadrze mlze dojit ke zranéni vystfikujici kapalinou.

» Pfed otevienim nadrze na tésnici kapalinu uvolnéte tlak
prostifednictvim ventilu.
» Noste ochranny odév.
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Informace Tésnici kapalina se musi pravi-
delné vyménovat, aby bylo
zaru¢eno mazani a chlazeni
utésnéni hfidele stejné jako
ochrana prfevodovky Cerpadla.

Materiél, néStrOj ° Momentovy klid
¢ Rucni hustilka nebo pfipojka
stlaceného vzduchu
e Zachytna nadoba oleje
e Plnici pomucka, napf . trychtyf

Kapalina Druh: — 12.2 Provozni latky

Mnozstvi: — 12.3 Mnozstvi pro-
voznich latek

Pfipravné ¢innosti
Vypnéte Cerpadlo, — 11.2.2 Vypnuti.

Postup

®  Upozornéni

Otevfeni nadrze:

Horni a dolni dil nadrze jsou pomoci previeéné matice
navzajem pevné sesroubovany.

Pfed odSroubovanim prevle€né matice pevné drzte
horni dil, dolni dil nebo oba dily, abyste zabranili prask-
nuti nadrze.

» Ventilem na nadrZi na tésnici kapalinu uvolnéte tlak
v tésnici komore.

» Oteviete nadrz.

» Zachytnou nadobu postavte pod dolni zavérny Sroub (1)
tésnici komory.

» Povolte dolni uzaviraci Sroub.

» Zachycujte kapalinu.

» Znovu zaSroubujte dolni uzaviraci Sroub. Utahovaci
moment: 60 Nm

» Pfes nadrz naplrnite novou kapalinu do tésnici komory.

Nadrz naplnte do jedné Ctvrtiny, — 12.8.4 Doplriovani
uzaviraci kapaliny.
» Nadrz znovu uzavrete.
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» Na ventil nadrze pfipojte ruéni hustilku.
» Nastaveni potfebného tlaku v nadrzi — 10.2.1 Vypocet
tlaku nadrze na tésnici kapalinu.

Zavérecéné cinnosti
Cerpadlo znovu zapnéte, — 11.2.1 Zapnuti.

‘% Upozornéni

Pouzitou kapalinu zlikvidujte ekologickym zpUsobem.

12.9.4 Vymeéna prevodového oleje

Prevodovka ¢erpadla

/AVYSTRAHA!
Nebezpedi zranéni vystrikujici kapalinou

Pfevodovka muze byt pod tlakem. Pfi uvolnéni uzaviracich
Sroub(l na plnicim a vypoustécim otvoru muze vystfiknout
prevodovy olej. Nasledkem toho mlze dojit ke zranéni.

» Uzaviraci Srouby na pfevodovce otevirejte opatrné a
pomalu.

» Pfi otevieni plniciho otvoru jej zakryjte hadrem nebo nécim
podobnym.

» Noste ochranny odév.
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Material, nastroj

e Momentovy Kli¢
e Plnici pomUcka, napr . trychtyf
¢ Vypoustéci hadice (volitelné)
e Zachytna nadoba pro pouzity
olej

Prevodovy olej Druh:
— 12.2 Provozni latky
MnozZstvi:

— 12.3 MnoZstvi provoznich latek

Pripravné cinnosti
Vypnéte Cerpadlo, — 11.2.2 Vypnulti.

Postup

Obr. 15: Vyména prevodového oleje prfevodovky cerpadla

1 Zavérny Sroub (pInéni) 2 Magneticky zavérny
Sroub (vyprazdnit)
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Upozornéni

Magneticky zavérny Sroub montujte vzdy dole.
Pokud se na zavérném Sroubu nahromadil kovovy otér,
pred instalaci zavérného Sroubu otér odstrarite.

Odstrante uzaviraci Sroub (1).

Zachytnou nadobu postavte pod zavérny Sroub (2) pfevo-
dovky Cerpadla.

PFi Spatném pfistupu pouzijte vypoustéci hadice.

Povolte uzaviraci Sroub a vypustte pouzity olej (2).
Uzaviraci Sroub znovu namontujte a utahnéte. Utahovaci
moment: 60 Nm

Naplnte pfevodovku shora novym pfevodovym olejem (1).
Znovu zasroubujte horni uzaviraci Sroub.

VYV VVYyVY VY

Zavérecné cinnosti
Cerpadlo znovu zapnéte, — 11.2.1 Zapnulti.

@ Upozornéni

Pouzity olej zlikvidujte ekologickym zpusobem.
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12.10 Opravy

Pfed provadénim oprav respektujte vystrazné a bezpecnostni
pokyny, — 12.1 Bezpecnostni pokyny.

12.10.1 Vyprazdnéni cerpadila

» Otevrete vypoustéci kohouty na pfipojce Cerpadia.

» PFi nasavani vzduchu nechte ¢erpadlo kratkodobé bézet
vpred a zpét.

» Pro uplné vyprazdnéni odstrarite viko, — 12.10.2 Otevfeni
a zavrfeni vika ¢erpadia.

12.10.2 Otevieni a zavreni vika Cerpadla

Informace Viko se musi demontovat, aby bylo
mozné provadét prace v Cerpaci
komofte, napr .

e Vyména rotujicich pista
Vyména tésnéni

Odstranéni zablokovani cizimi
télesy

Pripravné cinnosti
Vypnéte Cerpadlo, — 11.2.2 Vypnulti.

Pfi instalovanych nadrzich na tésnici kapalinu: Uvolnéte
tlak z nadrzi.

Uzavfete pfipojena potrubni vedeni.
Vyprazdnéte Cerpadlo.

vy VY
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Postup

Obr. 16: Demontované viko

Demontaz

» Povolte Ctyfi Sestihranné matice (1).

» Sejméte viko (2). Pozor! Zbyla kapalina vytéka pfi
demontazi vika ze stroje.

» Odstrante O-krouzek (3).

Montaz

Dosedaci plochy dukladné vycistéte.

Nasadte na viko O-krouzek (3).

Nasadte viko (2).

Namontujte Ctyfi Sestihranné matice a podlozky (1).

Pozor! Viko se muze vzpfi€it. Matice utahujte stejnomérné.
Dbejte pfitom na spravné usazeni O-krouzku.

\AAA

12.10.3 Vymeéna rotujiciho pistu

Popis materiali pro rotujici pisty

98

Rotujici pisty jsou k dispozici z riznych material a v riznych
geometriich. Vybér zavisi na vlastnostech dopravovaného
meédia a oblasti pouziti Cerpadla.

Nasledujici tabulka obsahuje informace o vlastnostech

materialu a oblastech pouziti rotujicich pistd. Kazdy rotujici pist
nese oznaceni svého materialu podle tabulky.
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im pistu

tujic

Oznaceni na ro
Material

z
o)
P

NBR

NBR NBR, bily

AL EPDM-AL

(EPDM-
Aqua-Line)
EPDM EPDM, bily
PUR PUR
FKM FKM
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Elastomerova baze

Nitrilovy kau
Cuk

Nitrilovy kau
Cuk

Etylenbutadi-
enovy kau
Cuk

Etylenbutadi-
enovy kau
Cuk

Lity
polyure
tan

Fluorouhli-
kovy kau
¢uk

odolny do

80 °C'0

80 °C'°

80 °C'0

80 °C'0

80 °C

80 °C'0

Elektricky svodivy

a

>
o

ne

ano

ne

ne

ne

Cerpané
médium

Kal z Cisticek,
benzin, olej,
tuk, motorova

nafta, vietenovy

olej

Olej, maslo,
Inény a olivovy
olej, sadlo

Pitna voda

Voda, rmut,
vyrobky

s malym obsa-
hem kyselin

abrazivni
médium

Rozpoustédia,
slana voda,
olej, benzin,
kyseliny

12 Udrzba

Vlastnosti

odolny vuci oleji

potravinarsky
nezavadny

Schvaleno pro
pouziti s pitnou
vodou'!, neni
odolny vuci olejum
a tukdm, odolny
vuci vodé, odolny
vlci pare

potravinarsky
nezavadny

vysoce odolny vici
opotfebeni

odolny vuci kyse-
linam a louhdm

10) v pripadé kombinace "vysoky diferencni tlak a vysoké teploty" se poradte se ser-
visem.

11) Schvaleni pro pouZziti s pitnou vodou: KTW, pracovni list DVGW, W 270, WRAS,
BELAQUA
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Cerpané
médium

Rozpoustédia,
slana voda,
olej, benzin,
kyseliny

Cisté médium,
chemicky
primysl

Cisté petroche-
mické médium

VOGELSANG [

Vlastnosti

odolny vuci kyse-
linam a louhdm

vysoké teploty,
vysoka chemicka
odolnost

vysokeé teploty,
vysoka chemicka
odolnost

12 Udrzba
E
2
o
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L Q .
3 . 3
e 3 ®
= 3 8 z
@ 'S S > 2
Q0 = (o] c =
© o - k= -
c - (72] o x
N © S ° °
o = L o w
FKM FKM-Ex Fluo- 80 °C'2 ano
rouhlikovy
kau
Cuk
Rotujici pist 150 °C  ano
z 200 °C
usSlechtilé 12
oceli
1.4571
(pIny
material)
Ocelovy 150°C ano
rotujici pist 200 °C
1.0503 nitro- 12
vany
(pIny
material)
Tab. 4: Popis materialu rotujicich pisti
Upozornéni

V nasledujicich pfipadech provedte pired vyménou
rotujicich pisti konzultaci s firmou Vogelsang:

e v pfipadé kombinace ,vysokého diferenéniho tlaku
a vysokych teplot*

e v pfipadé kombinace ,pIného material rotujicich
pistl a média s obsahem cizich latek*

e v pfipadé nesrovnalosti
kdyZ nejsou k dispozici zadné technické udaje

média

12) v pripadé kombinace "vysoky diferenc¢ni tlak a vysoké teploty" se poradte se ser-

visem.
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VoGELSANG 12 Gerzos

Funkce stahovaku rotujiciho pistu

Stahovak rotujiciho pistu

Obr. 17: Stahovak rotujiciho pistu (pfiklad)

1 Sroub se $estihrannou 2 Rameno stahovaku
hlavou 3 Tlaéna ty¢

» Na stahovaku rotujiciho pistu povolte Srouby se Sestihran-
nou hlavou. Potom Ize pohybovat rameny stahovaku.

» Obé ramena stahovaku zahaknéte do drazky v rotujicim
pistu.
Pozor! U rotujiciho pistu HiFloplus nepouzivejte Cervenou
drazku.

» Srouby se Sestihrannou hlavou utdhnéte momentem cca
50 Nm.

» Pro demontovani rotujiciho pistu pfitahnéte tlacnou tyc¢.
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Stahovak rotujiciho pistu s kfidlovou matici

Obr. 18: Stahovak rotujiciho pistu s kfidlovou matici (priklad)

1 Sroub se $estihrannou 3 Tlaéna ty¢
hlavou 4 Stabilizace
2 Rameno stahovaku 5 Kridlova matice

» Povolte ¢tyfi Srouby se Sestihrannou hlavou a kfidlovou
matici. Potom Ize pohybovat rameny stahovaku.

» Obé ramena stahovaku zahaknéte do drazky v rotujicim
pistu.
Pozor! U rotujiciho pistu HiFloplus nepouzivejte Cervenou
drazku.

» Kridlovou matici a Srouby se Sestihrannou hlavou utahnéte
momentem cca 50 Nm.

» Pro demontovani rotujiciho pistu pfitahnéte tlacnou tyc.
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12 Udrzba

Upozornéni

Pfed demontazi a montazi vezméte v Uvahu hmotnost
rotujicich pistl a pouzijte odpovidajici zvedaci
zarizeni.

Upozornéni

Pro vymeénu rotujicich pistd pouzivejte odpovidajici
stahovaky rotujicich pist podle seznamu nahradnich
dild.

Aby bylo mozné stejnomérné stahnout horni a dolni
rotujici pist, musi se pouzit dva stahovaky rotujicich
pistl, — Funkce stahovaku rotujiciho pistu.

Pfripravné ¢innosti

vy VY

Vypnéte Cerpadlo, — 11.2.2 Vypnulti.

Pfi instalovanych nadrzich na tésnici kapalinu: Uvolnéte
tlak z nadrzi.

Uzavfete pfipojena potrubni vedeni.

Vyprazdnéte Eerpadlio.

Obr. 19: Rotujici pist demontovany
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12 Getrsoa VioGELSANG [

1-3 Viko a upevnéni 8 O-krouzek
4 Krytresp. zatka 9 Talifova pruzina
5 Poddajny Sroub 10 Rotujici pist
6 O-krouzek 11 O-krouzek*
7 P¥itlatna podlozka 12  O-krouzek*

Upozornéni: Znazornéni v obrazku

e Konstrukéni fada VX136 obsahuje dvé talifové pruziny
(poz. 9).

e O-krouzky (11, 12) jsou obsazeny jen u ocelovych pist(
(plny material).

Demontaz rotujicich pistt

Demontujte viko (1-3), — 12.10.2 Otevrieni a zavreni vika
Cerpadla

Poddajné Srouby: Odstrante kryty resp. zatky (4).

Povolte poddajné Srouby (5).

Pritlagné podlozky (7) stahnéte vhodnym Sroubem (napf .
poddajnym Sroubem).

Odstrante O-krouzky (6, 8).

Stahnéte rotujici pisty (10) v parech z horniho a dolniho
hfidele pomoci stahovak rotujicich pistt, — Funkce sta-
hovaku rotujiciho pistu.

vy VVvVYVY Y

Montaz novych rotujicich pistt

i - Upozornéni

Rotujici pisty HiFloplus maji na rozdil od rotujicich
pistl HiFlo druhou drazku. Drazka, ktera se pfi
uspofadani HiFlop/us nema pouzit, je v rotujicim pistu
oznacena Cervené.

» Dosedaci plochy rotujicich pistl a tésnéni dukladné
vyCistéte.

» Dbejte na poradi a usporadani rotujicich pista pred
montazi. L = levy rotujici pist, R = pravy rotujici pist.
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®  Upozornéni

1

Montaz ocelovych pistl (plny material):

¢ Na strané pfevodovky nasadte O-krouzek (12).

e Kdyz se pouziji dva pary rotujicich pistli, nasadte
po jednom O-krouzku (11) také mezi pary rotujicich
pistd.

» Namontujte nové rotujici pisty.
» Namontujte nové O-krouzky (6, 8) pro pritlacné podlozky.
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VOGELSANG [

» Talifové pruziny (2) spravneé pfilozte kolem upinacich

podlozek (1).

» Zatlacte talifové pruziny a upinaci podlozky opatrné do
vybrani rotujiciho pistu. Pozor! Talifové pruziny nesméji
spadnout do stahovaci drazky.

Utazeni poddajnych Sroubti

» Talifové pruziny a pfitlacné podlozky utahnéte pomoci pod-

dajného Sroubu.

Utahovaci momenty:

e Poddajné Srouby z oceli utdhnéte momentem 200 Nm,
potom povolte a nasledné momentem 140 Nm.

e Poddajné Srouby z uslechtilé oceli utdhnéte momentem
160 Nm, potom je povolte a nasledné utahnéte momentem

140 Nm.

» Namontujte nové kryty pro poddajné Srouby.

12.10.4 Vyména ochrannych desek

Axialni ochranné desky

106

Informace

Cerpadlo je vybaveno dvéma
axialnimi ochrannymi deskami:
e jednauvika

e jedna u prevodovky

Ochranné desky chrani Cerpaci
komoru pfed opotiebenim a zvySuji
Zivotnost Cerpadla.

Opotiebené ochranné desky se
musi vyménit.

Pro vyménu tésnéni se musi nej-
prve demontovat ochranna deska.

POZOR!

Piredcéasné opotiebeni ochranné desky

Ochranné desky maji definované vyklenuti. V pfipadé chybné
montaze muze dochazet k pfed€asnému opotiebeni.

» Pfi montazi dbejte na montazni polohu ochrannych desek.
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12 Udrzba
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Tab. 5: Montazni poloha axialnich ochrannych desek

Ochranna deska, pfevodovka (1)
Ochranna deska, viko (2)
Sroub se Sestihrannou hlavou s mikrozapouzdfenim (3)

» Ochranné desky namontujte podle vyobrazeni. Dbejte na
spravnou montazni polohu.
» Utahnéte Srouby. Utahovaci moment: 40 Nm
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12.10.5 Vyména kartuse Quality Cartridge

N

Upozornéni

Pro vyménu té€snéni pouzijte odpovidajici demontazni
a montazni nastroj podle seznamu nahradnich dilu.

Pfripravné cinnosti

>
>

vy v Vv VY

108

Vypnéte Cerpadlo, — 11.2.2 Vypnuti.

Podle napajeciho systému tésnéni provedte nasledujici

pracovni kroky:

» V pripadé tlakovych napajecich systému tésnéni
uvolnéte tlak z tésnici komory. Resp. uvolnéte tlak
nadrze na tésnici kapalinu.

» Pokud jsou obsazeny, demontujte aretacni Srouby nebo
proplachovaci pfipojky.

Vyprazdnéte tésnici komoru. Upozornéni: U ,suché tésnici

komory*“ tento krok odpada.

Vypustte pfevodovy olej, — 12.9.4 Vyména prevodového

oleje.

Demontujte viko, — 12.10.2 Otevieni a zavreni vika cerpa-

dla.

Vymontujte rotujici pisty, — 712.10.3 Vyména rotujiciho pistu

Demontujte ochrannou desku, — 72.10.4 Vyména

ochrannych desek.
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Demontaz tésnéni

>
>
>
>

Odstrante zavitové koliky (1).

Nasadte demontazni nastroj (A) a zaSroubujte dva Srouby
s valcovou hlavou (2) do otvoru tésnéni.

Tésnéni pomoci tfi Sroubl se Sestihrannou hlavou (3)
nastroje stejnomérné vytahnéte.

Vymérite O-krouzky (4) ve skfini tésnéni lozisek.

Nasazeni nového tésnéni

>

vVvy

Vnéjsi O-krouzky (5) na drzaku tésnéni pfed montazi
peclivé promazte olejem..

Pozor! O-krouzky z EPDM nemazte mineralnim olejem ani
mineralnim tukem. Alternativné Ize pouZzit glykol.

Peclivé odstrante otfepy z drazek hfideli pro licovana pera.
Vycistéte uloZeni tésnéni ve skfini.

Nasadte nové kartuSové mechanické tésnéni na hfidel.
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Upevnéni tésnéni

vy VVvYyVY Y

Montazni nastroj polozte bez Sroubl na kartuSové mecha-
nické tésnéni.

Na hfidel nasadte rotujici pist bez licovaného pera.
Nasazeni upinaci podlozky a poddajného Sroubu
Utahnéte rotujici pist natolik, aby kartuSové mechanické
tésnéni bylo ve skfini Eerpadla zalicované.

Rotujici pist a montazni nastroj opét odstrante.

Na hfidel nasadte O-krouzek a opérny kotouc.

Zavérecné cinnosti

vV vV v v vV v vY

Pred montaze rotujicich pistl vyCistéte dosedaci plochy
tésnéni a rotujicich pistu.

Pokud jsou obsazeny, opét namontujte areta¢ni Srouby
nebo proplachovaci pfipojky.

Opét namontujte ochrannou desku, — 12.70.4 Vyména
ochrannych desek.

Opét namontuijte rotujici pisty, — 12.70.3 Vyména
rotujiciho pistu.

Opét namontujte viko, — 12.10.2 Otevreni a zavieni vika
Cerpadla.

Znovu naplnite tésnici komoru. Pozor! U ,suché tésnici
komory*“ tento krok odpada.

V pfipadé tlakového napajeciho systému tésnéni opét
natlakujte tésnici komoru.

Pfevodovku Cerpadla znovu naplrite olejem, — 12.9.4
Vyména pfevodového oleje.
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13 Poruchy a zavady

13  Poruchy a zavady
13.1 Bezpecénostni pokyny

A NEBEZPECI!

Nebezpeci zasahu elektrickym proudem

PFi kontaktu s dily pod proudem dojde k nebezpeénému
prichodu proudu télem. Nasledkem muze byt elektricky 3ok,
popaleniny nebo usmrceni. V zasadé plati, ze elektrickém
zafizeni smi pracovat jen odborny personal s elektrotechnickou
kvalifikaci. Pfed pracemi na elektrice postupujte nasledovné:

» Odpojte zafizeni.
P Zajistéte proti opétovnému spusténi.
» Zkontrolujte, Ze je zafizeni bez napéti.

AVYSTRAHA!

Nebezpeci poranéni v disledku demontovanych
ochrannych zafizeni

V pfipadé vymontovanych ochrannych zafizeni vznika u
béziciho stroje pfistup k rotujicim dilim.

» Pfed uvedenim stroje do provozu znovu namontujte
ochranna zafizeni.

/AVYSTRAHA!
Nebezpeci zranéni rotujicimi dily
Pokud oteviete bézici stroj, vznikne pfistup k rotujicim dilam.

» Pred provadénim udrzby a oprav prepnéte servisni vypina¢
na VYP a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
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13 Poruchy a zavady

AVYSTRAHA!

Nebezpeéi podrazeni pokozky a oéi a riziko infekce kontak-
tem s provoznimi latkami nebo médiem

PFi vSech pracich na stroji muze dojit ke kontaktu s provoznimi
latkami nebo médiem. Kontakt mize vyvolat podrazdéni
pokozky nebo oci.

» Informujte personal o nebezpeénych latkach.

» Noste ochranny odév.

» Pfed zahajenim praci na stroji uvedte stroj do beztlakého
stavu, aby se zabranilo vystfiknuti provoznich latek a média.

/AVYSTRAHA!
Nebezpedéi zranéni vystrikujici kapalinou

PFi otevieni stroje nebo komponent muze pod tlakem vystfiko-
vat kapalina.

» Pfed zahajenim udrzbovych a opravafskych praci uvolnéte
ve stroji tlak.

» Noste ochranny odév.

/A\VAROVANI!

Pretizeni v disledku zvedani a premist'ovani tézkych dilt
Zvedani a pfemistovani tézkych dild mize mit za nasledek
vysoké fyzické namahani.

» Pouzivejte vhodné zdvihaci prostfedky.

» Pouzivejte doporu¢ené naradi.
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A VAROVANI!

Nebezpecéi popaleni vlivem volné pristupnych horkych
povrchi

P¥i teploté média > 60 °C se mohou skfin stroje, pfipojky stroje
nebo potrubni vedeni a pfip. pohony zahfat na velmi vysokou
teplotu.

PFi vysokych otaCkach a vysokém diferencnim tlaku stroje se
muze prevodova skfifi zahfat na velmi vysokou teplotu.

» Nedotykejte se horkych povrchu.

» Prfed zahajenim udrzbovych a opravarenskych praci nechte
stroj vychladnout na okolni teplotu.

» Noste ochranny odév.

/A VAROVANI!

Poskozovani zdravi hlukem

Stroj muze byt béhem provozu velmi hluény. Béhem pobytu
v okoli stroje mize dochazet ke potizim pfi dorozumivani a
k nevolnosti.

» Noste chraniée sluchu.

Respektujte:

e V pfipadé poruchy ihned zastavte stroj.
e Poruchy ihned odstranuijte.

Opatfeni popsana v této tabulce poruch sméji provadét pouze

osoby,
e které byly pro pfislusné €innosti vySkoleny a maiji potfebné
znalosti.

e které jsou informovany o moznych nebezpecich pfi
zachéazeni se strojem.

Jestlize jsou k odstranéni poruch potfebné specifické kvalifi-
kace nad tento ramec, jsou uvedeny v pfislusné kapitole.
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13 Poruchy a zavady

13.2 Tabulka poruch

13.2.1 Cerpadlo neéerpa
Mozna pri€ina
Cerpadlo nenasava

Chybny smér otaceni Cerpadla

Netésnost saciho vedeni

Tvorba plynu

Saci vedeni je zablokované

NPSHg prili§ nizké (médium
se pfi pInéni vypafuje)

Prili§ vysoky diferenéni tlak

114
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Mozné opatieni k napravé
¢ Naplite ¢erpadlo kapalinou.

Odborny personal pro elektroinstalaci / hydraulicky
systém (vzdy podle druhu pohonu)
e Zménte smér otaeni motoru.

e Zkontrolovat saci vedeni na pfipadnou netésnost.

1. Odvzdusnit saci potrubi a Cerpaci komoru Cerpadla.
2. Cerpadlo zavodnit.

e Zkontrolovat volny prachod potrubniho systému na
strané sani

ZvétSete primér saciho potrubi.
Zmen3ete délku saciho potrubi.
Zjednoduste konstrukci saciho potrubi.
Snizte saci vysku.

Snizte otacky Cerpadia.

Upravte teplotu média.

e Snizte diferencni tlak ¢erpadla.
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13 Poruchy a zavady

13.2.2 Nasavany provazec se po spusténi odtrhne
Mozna pri€ina Mozné opatieni k napravé
Netésnost saciho vedeni e Zkontrolovat saci vedeni na pfipadnou netésnost.

Tvorba plynu

—

Odvzdusnit saci potrubi a Cerpaci komoru Cerpadla.
2. Cerpadlo zavodnit.

Saci vedeni je zablokované e Zkontrolovat volny prachod potrubniho systému na

strané sani

NPSHgy, prili$ nizké (médium
se pfi plnéni vyparuje)

ZvétSete priimér saciho potrubi.
Zmen3ete délku saciho potrubi.
Zjednoduste konstrukci saciho potrubi.
SnizZte saci vysku.

Snizte otacky Cerpadla.

Upravte teplotu média.

Viskozita média vy3ssi nez jme- Snizte otacky erpadia.
novita hodnota e Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
média.

Teplota média nizSi nez jmeno- o  Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
vita hodnota média.

13.2.3 Cerpadlo éerpa nepravidelné
Mozna pri€ina Mozné opatieni k napravé
Netésnost saciho vedeni e Zkontrolovat saci vedeni na pfipadnou netésnost.

Tvorba plynu Odvzdusnit saci potrubi a &erpaci komoru &erpadla.

Cerpadlo zavodnit.

N —
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13 Poruchy a zavady

Mozna pri€ina

Saci vedeni je zablokované

NPSHgy pfili§ nizké (médium
se pfi pInéni vypafuje)

VOGELSANG [

Mozné opatieni k napravé

Zkontrolovat volny prichod potrubniho systému na
strané sani

ZvétSete primér saciho potrubi.
ZmenSete délku saciho potrubi.
Zjednodus$te konstrukci saciho potrubi.
Snizte saci vysku.

Snizte otacky Cerpadla.

Upravte teplotu média.

13.2.4 P¥iliS nizky dopravni vykon

Mozna pri€ina
Netésnost saciho vedeni

Tvorba plynu

NPSHgt prili§ nizké (médium
se pfi pInéni vypafuje)

P¥iliS vysoky diferencni tlak
Viskozita média vysSi nez jme-

novita hodnota

Viskozita média niz$i nez jme-
novitd hodnota

PFilis velka Stérbina

Teplota média vy$si nez jmeno-
vita hodnota

116

Mozné opatieni k napravé

N —

Zkontrolovat saci vedeni na pfipadnou netésnost.

Odvzdusnit saci potrubi a Cerpaci komoru Cerpadla.
Cerpadlo zavodnit.

ZvétSete priimér saciho potrubi.
Zmensete délku saciho potrubi.
Zjednodus$te konstrukci saciho potrubi.
Snizte saci vysku.

Snizte otacky Cerpadla.

Upravte teplotu média.

Snizte diferencni tlak ¢erpadla.

Snizte otacky Cerpadia.
Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
média.

Zvyste otacky.
Snizte teplotu média.
Vymeérite opotiebitelné dily.

Vyrobni zavod Vogelsang / odborna dilna

ZmensSete mezeru.

Snizte teplotu média.
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13.2.5 Blokované ¢erpadlo

Mozna pri€ina

Nadmeérné pnuti ve skfini Cerpa-
dla zplUsobené potrubim

Cizi télesa v médiu

Nespravné elektrické pfipojeni

Tézky chod zpusobeny
nabobtnanim elastomerové
vrstvy pist(

Tézky chod zplsobeny nahro-

madénim pevnych latek ve
Stérbinach

Prili§ vysoky diferenéni tlak

Teplota média vy3Si nez jmeno-
vita hodnota

Teplota média nizsi nez jmeno-
vitd hodnota

13.2.6 P¥iliS vysoky prikon
Mozna pri€ina

Nadmérné pnuti ve skfini Cerpa-
dla zplUsobené potrubim

Tézky chod zpusobeny
nabobtnanim elastomerové
vrstvy pist(

Tézky chod zplsobeny nahro-

madénim pevnych latek ve
Stérbinach
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Mozné opatieni k napraveé

Zkontrolujte vyrovnani potrubi vici ¢erpadiu.
Instalujte kompenzator nebo upevnéte potrubi.

Vycistéte Cerpaci agregat.
Namontujte do saciho potrubi sito.

Elektrotechnicky odborny personal
Zkontrolujte elektroinstalaci.

Zkontrolujte odolnost elastomeru pistd vac¢i médiu.

Vycistéte Cerpaci komoru.
Prizplsobte pohon.

Vyrobni zavod Vogelsang / odborna dilna
o ZvétSete mezeru.

e Snizte diferencni tlak Cerpadla.

e Snizte teplotu média.

e Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
média.

Mozné opatieni k napravé

Zkontrolujte vyrovnani potrubi vuci Cerpadiu.
Instalujte kompenzator nebo upevnéte potrubi.

Zkontrolujte odolnost elastomeru pistd va&i médiu.

Vycistéte Cerpaci komoru.
PFizpGsobte pohon.

Vyrobni zavod Vogelsang / odborna dilna
o ZvétSete mezeru.
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13 Poruchy a zavady

Mozna pri€ina Mozné opatieni k napravé
PFilis vysoky diferencni tlak e Snizte diferenéni tlak derpadla.

Viskozita média vySSinez jme- o  Snjzte otadky Gerpadla.
novita hodnota e Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
média.

Teplota média nizSi nez jmeno- ¢  Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
vita hodnota média.

13.2.7 Netésnost cerpadia
Mozna pri€ina Mozné opatieni k napravé

Nadmerne pnuti ve skfini Cerpa- o Zkontrolujte vyrovnani potrubi vigi cerpadiu.
dla zpusobene potrubim e Instalujte kompenzator nebo upevnéte potrubi.

PFilis vysoky diferencni tlak e Snizte diferenéni tlak derpadla.

Teplota média vy$Si nez jmeno- o  Spizte teplotu média.
vitda hodnota

13.2.8 Zmény tlaku a hladiny v tésnici komore

Mozna pri€ina Mozné opatieni k napravé

Teplota média Vyééll nez jmenO' ° Snizte tep|otu média.
vita hodnota

Teplota média nizSi nez jmeno- o  Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
vita hodnota média.

13.2.9 Netésnost mechanického tésnéni
Mozna pri€ina Mozné opatieni k napravé
Po8kozena Cartridge e Vyméiite Cartridge.

Chybna oprava Cartridge
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Mozna pri€ina

Prvky Cartridge nejsou
v optimalni poloze

13 Poruchy a zavady

Mozné opatieni k napravé

¢ Natlakujte tésnici komoru jednorazové na pfipustny max.
tlak tésnici komory:
e Jednoduché mechanickeé tésnéni: 5 bar
e Dvoijité mechanické tésnéni: 10 bar

e Znovu nastavte vypocitany tlak.

Uvedte tésnici komoru bez tlaku do provozu.
e Sledujte hladinu naplné a tlak.

o Nastavte tlak v tésnici komofe vy3Si nez vypocitany.
Dodrzte max. pfipustny tlak:
¢ Jednoduché mechanické tésnéni: 5 bar
* Dvojité mechanické tésnéni: 10 bar

13.2.10 Extrémni zmény tlaku a hladiny v tésnici komofre

Mozna pfi€ina
Po8kozena Cartridge
Chybna oprava Cartridge

Nadrz na tésnici kapalinu
netésni

Mozné opatreni k napravé

e Vymeénte Cartridge.

e Zkontrolujte tésnost nadrze na tésnici kapalinu.

13.2.11 Nadrz tésnici komory naplnéna nad polovinu

Mozna pri€ina

Pouze u napajeciho systému

t&snéni se suchou tésnici komo-

rou:
Uniky na tésnéni (kapalina
v nadrzi)

Mozné opatieni k napravé

1. Vyprazdnéte nadrz.
2. Vyménte tésnéni.

13.2.12 P¥iliS horké ¢erpadlo

Mozna pri€ina
Cerpadlo nenasava

Nadmeérné pnuti ve skfini Cerpa-
dla zpusobené potrubim

Tézky chod zpusobeny
nabobtnanim elastomerové
vrstvy pista
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Mozné opatieni k napravé
¢ Naplite ¢erpadlo kapalinou.

e Zkontrolujte vyrovnani potrubi vici Cerpadlu.
Instalujte kompenzator nebo upevnéte potrubi.

e Zkontrolujte odolnost elastomeru pistl vici médiu.
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Mozna pri€ina
Tézky chod zpusobeny nahro-

madénim pevnych latek ve
Stérbinach

Hladina oleje v pfevodovce
Cerpadla neni v pofadku

P¥ili§ vysoky diferencni tlak

Viskozita média vysSi nez jme-
novitd hodnota

Teplota média vy$si nez jmeno-
vita hodnota

13.2.13 P¥iliS horky motor
Mozna pri€ina

Nadmérné pnuti ve skfini Cerpa-
dla zplsobené potrubim

PFili§ nizké otacky motoru pfi
provozu s frekvenénim ménicem

Tézky chod zpUsobeny
nabobtnanim elastomerové
vrstvy pist(

Tézky chod zplUsobeny nahro-
madénim pevnych latek ve
Stérbinach

P¥ili§ vysoky diferencni tlak
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Mozné opatieni k napravé

Vycistéte Cerpaci komoru.
Pfizplsobte pohon.

Vyrobni zavod Vogelsang / odborna dilna

ZvétSete mezeru.

Zkontrolujte vySku hladiny. Chybéjici olej dopliite.

Snizte diferenéni tlak ¢erpadla.

Snizte otacky Cerpadla.
Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
média.

Snizte teplotu média.

Mozné opatieni

Zkontrolujte vyrovnani potrubi vuci Cerpadiu.
Instalujte kompenzator nebo upevnéte potrubi.

Instalujte externi ventilator.
Elektrotechnicky odborny personal
Zvyste otacky motoru.

Zkontrolujte odolnost elastomeru pistd va&i médiu.
Vycistéte Cerpaci komoru.
Vyrobni zavod Vogelsang / odborna dilna

ZvétSete sloupec.
Prizplsobte pohon.

Snizte diferencni tlak ¢erpadla.
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Mozna pri€ina

Viskozita média vy$Si nez jme-

novita hodnota

Teplota média nizSi nez jmeno-

vita hodnota

13.2.14 Hluk a vibrace

Mozna pri€ina

Nadmérné pnuti ve skfini Cerpa-

dla zplGsobené potrubim
Netésnost saciho vedeni

Tvorba plynu

Saci vedeni je zablokované

Cizi télesa v médiu

NPSHgyt pfili$ nizké (médium
se pfi plnéni vyparuje)

Nespravné elektrické pfipojeni

Tézky chod zpusobeny
nabobtnanim elastomerové
vrstvy pista

Tézky chod zplsobeny nahro-

madénim pevnych latek ve
Stérbinach
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13 Poruchy a zavady

Mozné opatieni

e Snizte otacky Cerpadla.

e Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
média.

e Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvysit teplota
média.

Mozné opatieni k napravé

e Zkontrolujte vyrovnani potrubi vaci ¢erpadlu.
Instalujte kompenzator nebo upevnéte potrubi.

e Zkontrolovat saci vedeni na pfipadnou netésnost.

Odvzdusnit saci potrubi a Cerpaci komoru Cerpadla.
Cerpadlo zavodnit.

N —

e Zkontrolovat volny priichod potrubniho systému na
strané sani

o Vycistéte Cerpaci agregat.
Namontujte do saciho potrubi sito.

ZvétSete priimér saciho potrubi.
Zmen3ete délku saciho potrubi.
Zjednoduste konstrukci saciho potrubi.
Snizte saci vysku.

Snizte otacky Cerpadla.

Upravte teplotu média.

Elektrotechnicky odborny personal
e Zkontrolujte elektroinstalaci.

e Zkontrolujte odolnost elastomeru pistd vici médiu.

o Vydcistéte Cerpaci komoru.
e PrizplGsobte pohon.

Vyrobni zavod Vogelsang / odborna dilna
o ZvétSete mezeru.
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Mozna pri€ina

Hladina oleje v pfevodovce
Cerpadla neni v pofadku

P¥ili§ vysoky diferencni tlak

Viskozita média vySSi nez jme-
novita hodnota

13.2.15 Hnaci femen prokluzuje

Mozna pri€ina

Cizi télesa v médiu

Pfilis slabé napnuti femene

Tézky chod zplsobeny
nabobtnanim elastomerové
vrstvy pista

Tézky chod zplsobeny nahro-

madénim pevnych latek ve
Stérbinach

Prili§ vysoky diferenéni tlak

Viskozita média vy38i nez jme-
novita hodnota

VOGELSANG [

Mozné opatieni k napravé

Zkontrolujte vySku hladiny. Chybéjici olej doplnite.

Snizte diferenéni tlak ¢erpadla.

Snizte otacky Cerpadla.
Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvySit teplota
média.

Mozné opatreni

Vycistéte Cerpaci agregat.
Namontujte do saciho potrubi sito.

Hnaci femen znovu napnéte.

Zkontrolujte odolnost elastomeru pistd vaci médiu.
Vycistéte Cerpaci komoru.

Vyrobni zavod Vogelsang / odborna dilna
ZvétSete sloupec.

Pfizplsobte pohon.

Snizte diferencni tlak Cerpadla.

Snizte otacky Cerpadia.
Konzultujte s firmou Vogelsang, zda se smi zvySit teplota
média.

13.3 Nastaveni poloskofrepin skiiné

122

Informace Poloskofepiny skfiné je mozné

nastavit, aby se zmenSila spara
u hlavy mezi rotujicimi pisty a polo-
skofepinou skfiné.

Material, nastroj e Plocha tésnéni

e Plodny tésnici prostfedek
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13 Poruchy a zavady

Pripravné cinnosti

Vypnéte Cerpadlo, —» 11.2.2 Vypnuti.

Kdyz je instalovana nadrz na tésnici kapalinu, uvolnéte tlak
v nadrzi.

Uzavfete pfipojena potrubni vedeni.

Vyprazdnéte Cerpadlo.

Odstrante viko, — 12.10.2 Otevreni a zavieni vika Cerpa-
dla.

Demontujte pfipojky Cerpadla.

vV VVY VY

Tab. 6: Poloha pruzného koliku

A ve stavu pfi dodani €erpadla

B v 1. stupni sefizeni
(zmenSeni spary u hlavy o 0,7 mm)

C ve 2. stupni sefizeni
(zmenSeni spary u hlavy o 1,4 mm)

Postup

» Demontujte poloskofepiny skfiné.

» Vycistéte tésnici plochy a naneste ploSny tésnici
prostiedek.

» Pfemistéte pruzné koliky horni i dolni poloskofepiny skiiné
vzdy na obou stranach Tab. 6 Poloha pruzného koliku.
Upozornéni! Nastavena spara u hlavy musi byt minimalné
tak velka jako stuperi sefizeni.

» Nyni pfiloZte ploché tésnéni a naneste plosny tésnici
prostfedek.

» Poloskofepiny skiiné znovu namontujte.
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Zavéreéné cinnosti

» Namontujte zpét pfipojky Cerpadla.

» Znovu namontujte viko Cerpadla, — 712.70.2 Otevieni a
zavreni vika ¢erpadla.

» KdyZ je instalovana nadrz na tésnici kapalinu, opét nadrz
natlakujte.
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14 Likvidace odpadu

14  Likvidace odpadt
14.1 Bezpecénostni pokyny

AVYSTRAHA!

Nebezpeci podrazeni pokozky a oc€i a riziko infekce kontak-
tem s provoznimi latkami nebo médiem

P¥i vSech pracich na stroji mGze dojit ke kontaktu s provoznimi
latkami nebo médiem. Kontakt mlze vyvolat podrazdéni
pokozky nebo o¢i.

» Informujte personal o nebezpeénych latkach.
» Noste ochranny odév.

» Pfed zahajenim praci na stroji uvedte stroj do beztlakého
stavu, aby se zabranilo vystfiknuti provoznich latek a média.

AVYSTRAHA!
Nebezpedi zranéni vystrikujici kapalinou

PFi otevieni stroje nebo komponent muze pod tlakem vystfiko-
vat kapalina.

» Pfed zahajenim udrZzbovych a opravarskych praci uvolnéte
ve stroji tlak.

» Noste ochranny odév.

/A\VAROVANI!

Pretizeni v disledku zvedani a premist'ovani tézkych dilt
Zvedani a pfemistovani tézkych dili mize mit za nasledek
vysoké fyzické namahani.

» PouZivejte vhodné zdvihaci prostfedky.

» Pouzivejte doporucené naradi.
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A VAROVANI!

Zdravotni rizika pfi neodborném zachazeni s oleji, tuky a
jinymi Skodlivymi latkami.

Nasledkem mohou byt kozni reakce, alergie a poSkozeni
Zivotniho prostiedi.

» PFi manipulaci se Skodlivymi latkami a jinymi chemickymi
latkami dodrzujte bezpecnostni pfedpisy platné pro pfislusné
produkty.

» Vyvarujte se kontaktu se Skodlivymi latkami. Pouzivejte
vhodny ochranny odév.

» Skodlivé latky zlikvidujte ekologickym zplisobem.

AVAROVANI!

Nebezpeci pfimacéknuti nebo narazeni uvolnénim
potrubnich vedeni pod nadmérnym pnutim

Nasledkem vibraci b&€hem provozu muze dojit k nadmérnému
pnuti potrubnich vedeni. Proto mlze pfi uvolnéni pfipojek stroje
dojit k nahlym pohybim.

» Dodrzujte pofadi odSroubovavani upeviiovacich Sroubu na
pfipojce stroje.
» Noste ochranny odév.

Respektujte:

o Zbytky média, Skodlivé latky a vyménéné dily roztfidte
podle druhu a zlikvidujte ekologickym zpusobem.

e Pfi manipulaci s médiem dodrZujte bezpecénostni pfedpisy
platné pro danou latku.

e Vyvarujte se kontaktu se skodlivymi latkami. PouZivejte
vhodny ochranny odév.

14.2 Pripravné ¢innosti

126

Odpoijte stroj od zdroje napajeni.

Stroj zbavte tlaku.

Stroj odpojte od potrubniho nebo hadicoveho vedeni.
Uplné vyprazdnéte tésnici komoru.

Pfevodovka Cerpadla: Vypustte pfevodovy olej.
Vyprazdnéte stroj a odstrante zbytky meédia.

Demontujte soucasti, které se musi likvidovat samostatné
(napf. plastové soucasti).

VVVVYYVYY
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14 Likvidace odpadu

14.3 Likvidace stroje

» Provozni latky roztfidte podle druhl a zplsobu likvidace.
» Pro seSrotovani roztfidte jednotlivé dily podle materialu a
zpusobu likvidace.

Materialy Likvidace

Kovy Srot

Elektrické soucasti Elektroodpad
Plastové sougasti Zbytkovy odpad'3

Pfevodovy olej, hydraulicky Sbérné misto pouzitych oleja
olej

Tab. 7: Materialy a likvidace

Upozornéni

V8echny provozni latky a materialy zlikvidujte ekolo-
gickym zpUsobem.

13) Dodrzuijte regionalni pfedpisy pro likvidaci a moznosti recyklace odpadu!
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15 Pfiloha

15 Priloha
15.1 ES prohlaseni o shodé

15.1.1 Cerpaci agregat

ES prohlaseni o shodé
podle smérnice ES 2006/42/ES, pfiloha Il A pro stroj

Vyrobce:
Vogelsang GmbH & Co. KG; Holthége 10-14; 49632 Essen (Oldenburg; Germany

Timto prohlaSujeme, Ze nize oznaceny stroj svou koncepci a konstrukci, stejné jako v nami zave-
deném provedeni odpovida zakladnim pozadavkim na bezpecénost a ochranu zdravi pfi praci
smérnice 2006/42/ES. V pfipadé nami neschvalené Upravy stroje pozbyva toto prohlaseni svoiji
platnost.

Vyrobek

Cerpaci agregat na konzole B

Typ stroje

VX136

Aplikované harmonizované normy
EN 809:2012

EN ISO 12100:2011

Zplnomocnéna k sestaveni technickych podkladi je:
firma Vogelsang GmbH & Co. KG; Holthdge 10-14; 49632 Essen (Oldenburg), Germany

49632 Essen (Oldenburg), 2022-05-17

F,Oa MK/’“H—V—-"

v zastoupeni Paul Krampe (vedouci vyzkumu a vyvoje)
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15.2 Plan udrzby

Sériové cislo:

Ukon udrzby
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15 Priloha

Upozornéni

Aby nemohlo dojit ke zpochybnéni zaruénich narokd,
museji se vSechny udrzbafské prace provedené podle
planu zdokumentovat.

Pocitadlo provoznich hodin
Celkové dopravované mnozstvi

Datum Podpis
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